Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat&wlanych D-04.03.01

D-04.03.01 ZWKWZANIA MI EDZYWARSTWOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORBj3g swymagania dotyce wykonania i odbioru robo6t zydanych
Z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyingawierzchni, przy realizacji przedmiotowego zadan

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i labtrwy przy zlecaniu i realizacji robét, ktére zust
wykonane w ramach zadania wymienionego w STWiORBWB00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchniazla skrapiag warstwe nawierzchni naley skropi
podwadijnie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogolmt. 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagargsloe” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdblne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB DMU-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Do zlhczenia warstw bitumicznych konstrukcji nawierzchpigdbudowy z kruszywa oraz dogatenia
geosyntetykdw z asfaltowymi warstwami nawierzchaliery stosowd kationowe emulsje asfaltowe spetnig
wymagania wg PN-EN 13808 [4] lub WT-3 Emulsje asfakt 2009, pkt. 5.1. (tablica 2 i 3). Materialyneisz
zosta& zaakceptowane przez Kierownika Projektiyimiera.

Do skropienia podbudowy z kruszywa stabilizowanegechanicznie naky uzy¢é emulsg asfaltovs
wolnorozpadow.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych asfaltowycha(stwa wizaca, podbudowa) natg uzy¢ emulsg
asfaltowy szybkorozpadow

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne z#ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni:

- Podiaze pod warstw wiazaca z betonu asfaltowego AC — 0,5 kd/m0,7 kg/n?

- Podiaze pod warstw scieralm z betonu asfaltowego AC — 0,1 kg/n0,3 kg/n?

- Podiaze pod warstw z geosiatki — il&¢ okreslona przez Producenta.

Dokfadne zaycie lepiszczy powinno ldyustalone w zalmosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i
zaakceptowane przez Kierownika Projektiyimera.

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i obrginia jego jakéci. Lepiszcze nalsy
przechowywé w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczarsagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lukzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiggodano dla zbiornikow stalowych.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nglestosowa sie scisle do zalecg producenta emuls;ji.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogolpét. 3.
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3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni rglezywac:

— szczotki mechaniczne, zaleca sizycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna
by¢ wykonana z twardych elementow czysgmrh i shéyé do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszcze przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiadéd miekkie
elementy czyszare i shzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia
odpylapce,

- Sprzarki,

— zbiorniki z wodj,

— szczotki eczne.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadwyposaona
w urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwajeg na sprawdzenie i regulowanie gpsifgcych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozyfej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci dozowanego lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie, tak aby bylo iiwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiecs zalenosci pomigdzy
wydatkiem lepiszcza a ngpujacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

— obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

— temperatus lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z tolerapdj 10% od ilgci zatazonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wyn@gagolne” pkt. 4.
4.2. Wymagania dla transportu

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczat® przewozu emulsji powinny Bbyprzedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 n?, a kada przegroda powinna ngie
wykroje umaliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornigrzeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny byczyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB DMLB0.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody gémieniem. W miejscach trudno degtych naley
uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudgearbezpérednio przed skropieniem
warstwa powinna hiyoczyszczona z kurzy przyyciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnattpczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytazywana woda to skropienie lepiszczem z@monasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy.

Skropienie warstwy me rozpoczé sic po akceptaciji przez Kierownika Projektufymiera jej oczyszczenia.
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Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomagcweza z dysa rozpryskow).

Temperatura lepiszcza powinna sniesci¢ w przedziale 28C — 40C, w razie potrzeby emulspalery ogrza
do temperatury zapewnigjej wymagan lepkasé.

Skropienie powinno hy réwnomierne, a il& rozktadanego lepiszcza powinnacbgowna ilagci zalazonej
z tolerancy £10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie ramieo nadmiers ilos¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztay¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugtinadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niedmy dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsiw
i odparowania wody z emulsji. W zatesci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 2 godzin
W przypadku elastomeroasfaltu lub emulsji elast@amasfaltowej kationowej nalg stosowa sic do wskaza
producenta.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznejkdhawca powinien zabezpie@zgkropiorn
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgazaiylko niezigdny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny bgrzez Wykonawg naprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagangbtme” pkt. 6.
6.2. Badania i kontrola przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadprobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki iedkania wymaganej iléci lepiszcza w zalenosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia

6.3. Badania i kontrola w czasie rob6t
Badania peajczer migdzywarstwowych naley wykona z czstotliwosciag 1/1000 mb.

6.3.1. Badania lepiszczy

Z kazdej dostawy Wykonawca powinien kontrolovazas wyplywu dla @ 2 mm w 40 °C na zgostho
Z wartacig przedstawiona w deklaracji zgodwowydanej przez producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnsci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna liysprawdzana wizualnie.

Zaleca s} przeprowad#i kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanejonmie PN-EN
12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody had8z$¢: 1 Dozowanie i poprzeczny rozkiad [2]. Badanie
naley przeprowadza kazdorazowo przed rozpogziem pracy skrapiarki w danym dniu oraz
w ciggu dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DMWOMO ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni wagspawinien by dokonany w metrach kwadratowych3jm

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0godIne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t zostaty podane w STVBORU-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jestkahywany na zasadach odbioru robét zagikaih

i ulegapcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia ysde wyniki badéa z biezgcej kontroli
materiatow i robét.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektufignier na podstawie wynikéw baitldVykonawcy z biggcej kontroli
jakosci materiatow i robé6t i ogldzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projélkizynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych.
Roboty  poprawkowe  Wykonawca wykona na  wlasny  kosziv  terminie  ustalonym

z Kierownikiem Projektu/laynierem.
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8.2. Zasady posfpowania w przypadku wysgpienia wad i usterek

W przypadku wysfpienia wad i usterek Wykonawca zobgrany jest do ich usuggia na wtasny koszt. Odbior
jest maliwy po spetnieniu wymagaokreslonych w pkt. 6 ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrigi podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogolmmkt.
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhoczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

— koszt zapewnienia nieztnych czynnikéw produkcji,

— przeprowadzenie wgtnych wymaganych bada

— koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach,

— mechaniczne oczyszczenie zBaj niej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wptub wyciem spgzonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysticze

- wykonanie innych czynrgi niezlydnych do realizacji robdt oltiych niniejsa ST, zgodnie
z Dokumentagj Technicza.

Cena 1 raskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

— koszt zapewnienia nieztnych czynnikdéw produkcji,

— przeprowadzenie wgtnych wymaganych bada

— koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach,

— zakup, dostarczenie lepiszcza i napetnienie nirapsarek,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- réwnomierne skropienie powierzchni warstwy lepisroz

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych wymaganych w ST,

- wykonanie innych czynrgi niezlydnych do realizacji robdt oltiych niniejsa ST, zgodnie
z Dokumentagj Techniczg.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1./ Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfalton@®0

2./ PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Mgtbdda. Czs¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa.

3./ Wymagania Techniczne WT-2 Nawierzchnie asfeit@014.

4./ PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowychudsji asfaltowych.
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