Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat&wlanych D-05.03.05a

D-05.03.05a WARSTWA WIRZACA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB)

Przedmiotem niniejszej STWIORBg swymagania dotyce wykonania i odbioru robo6t zydanych
z wykonywaniem warstwy wfacej konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowegorzyp realizacii
przedmiotowego zadania.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargovkpntraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t ktore
zostan wykonane w ramach zadania wymienionego w STWiIORBU=00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.
1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB stanpwiymagania dotycegce rob6t zwijzanych z wykonaniem
warstwy wizacej z betonu asfaltowego AC 16 W.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej mieszaakeszywa o uziarnieniu gitym
lub nieciagtym tworzy wzajemnie klinuajca sie struktue.

1.4.2. Podilge pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do uémia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowe;j

1.4.3. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonegsiala
w wodzie.

1.4.4.Pozostate okrdenia podane w niniejszej STWIORB sgodne z obowizujacymi odpowiednimi polskimi
normami i okréleniami podanymi w pkt.1.4 STWIORB DMU-00.00.00 "Wiggania ogdlne" pkt. 1.4 oraz w
WT-2:2014.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogblne wymagania dotygee robét podano w STWIORB DMU-00.00.00 "Wymagargalae" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogollne zasady dotyere materiatow
Ogolne zasady dotygze materiatdw podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymaigaogolne” pkt. 2.
2.2. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa podane w tablicach 1-3.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszywa grubego dotwarswiazacej z mieszanki AC dla ruchu KR1-KR2

Wihasciwosci kruszywi Wymagania wobec kruszy
Uziarnienie wg PI-EN 93:-1; kategoria co najmnie Gc85/20
Gasi15
Tolerancje uziarnienia; odchylenia niegkgze ni wg kategorii: Goos
G075
Zawartag¢ pytow wg FN-EN 93:-1; kategoria nie wisza nk: f,

Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933dtegoria

. . N F|35 lub 835
nie wyzsza nk:
Procentowa zawarté ziaren o powierzchni przekruszonej| i
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategornie Coedarowana
nizsze niz:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1087-
2,badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdzida®egoria nie LA
wyzsza ni:
Gestas¢ ziaren wg PI-EN 109°-6, rozdz. 7, 8 lub ! deklarowana przez producenta
Nasikliwos¢ wg PN-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub ! deklarowana przez producenta
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, badana na kruszywie| o =
wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16, kategoria niezeza ni: 2
"Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3, wynmaga SBia

kategoria

Sktad chemiczny - uproszczony opis

petrograficzny wg P-EN 93Z-3: deklarowany przez producenta
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Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 @;ldategoria
nie wyzsza ni:

m.pc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie zazla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EM4-1
p.19.1

wymagana odpornos¢

Rozpad zwizkdéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowega
chtodzonego powietrzem wedtug -EN 174+1 p.19.2

wymagana odpor nos¢

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744

1, p. 19.3; kategoria nie wgza ni:

Va5

Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa nietamanegbrirgo lub o giglym uziarnieniu do B8mm do
warstwy wizacej z mieszanki AC dla ruchu KR1-KR2

Wiasciwosci kruszywi

Wymagania wobec kruszy

Uziarnienie wg PI-EN 933-1 kruszywa, wymagana katego

GF85 lub GA85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze nk wg kategorii GrcNR
Zawartag¢ pytow wg PM-EN 93:-1; kategoria nie wisza nk: Fs
Jaka¢ pytéw wg PMEN 93:-9; kategoria nie wisza ni: MBg10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego
kruszywa o ceigtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdziat 8;
kategoria nie risza ni:

Ecs Deklarowana

Gestas¢ ziaren wg PI-EN 109°-6, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wg PN-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 g;lategoria

nie wyzsza ni:

m.pc0,1

Tablica 3. Wymagania wobec kruszywa tamanego drgdheb o cagtym uziarnieniu do B8mm do warstwy
wigzacej z mieszanki AC dla ruchu KR1-KR2

Wiasciwosci kruszywi

Wymagania wobec kruszy

Uziarnienie wg PI-EN 93:-1 kruszywa, wymagana katego G851 Ga85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze nk wg kategorii GrcNR
Zawartag¢ pytdw wg PMEN 93:-1; kategoria nie wysza ni: fi6
Jaka¢ pytéw wg PMEN 93:-9; kategoria nie wisza ni: MBg10
Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego|z

kruszywa o ¢jgtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdziat 8; Ecsperiarowana

kategoria nie risza ni:

Gestas¢ ziaren wg PI-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Nasikliwos¢ wg PN-EN 109°-6, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 g;Iategoria

nie wyzsza ni:

mM.pc0,1

W przypadku stosowania mieszanki kruszywa drobnegtamanego i famanego do warstwy aigcej,
stosunek kruszywa famanego do nietamanego powiyéo najmniej 50/50.
Skltadowanie kruszywa powinnoesbdbywa w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem

| zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa kdpoj frakcjami.

2.3. Wypetniacz
Skladowanie wypetniacza powinnodggodne z PN-EN 13043.

Tablica 4. Wymagania wobec wypetniacza do warstmigzacej z mieszanki AC dla ruchu KR1-KR2

Wiasciwosci wypetniaczi

Wymagania wobec wypetniac

Uziarnienie wg PI-EN 93:-10:

zgodnie ztabl. 24 w PN-EN 13043

Jaka¢ pytdw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wsza
niz:

MBE10

Zawartag¢ wody wg PM-EN 10975, nie wyzsza oc

1% (m/m)

Gestas¢ ziaren wg PI-EN 10977

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym

wypetiaczu wg P-EN 109°-4: wymagana kategor Vagies
Przyrost temperatury gknienia wg PN-EN 13179-1; e85
wymagana kategori R&B
Rozpuszczalri w wodzie wg PN-EN 1744-1, Wi

kategorianie wyzsza ni:
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Zawartg¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-
EN 19¢-2; kategoria, co hajmnit

CCxno

Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym; kategori

Ka Deklarowana

"Liczba asfaltowa" wg EN 13179-2, wymagana
kategoria

BNDekIarowana

2.4. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy 50/70 dla warstwy asicej dla KR1 wg PN-EN 12591 [1].

Wykonawca jest zobowtany przedioy¢é Inspektorowi Nadzoru, Deklaracjzgodndci (z dokumentem
odniesienia) od producenta lub dystrybutora dladkf dostawy (dla kalej cysterny). Mieszanie asfaltow z

réznych rafinerii jest zabronione.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowd drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehui@jwymagania okéone w normie PN-EN

13808.

2.6.Srodki adhezyjne

Zastosowane kruszywo mineralne i asfalt drogowy ipoyw wykazyw& powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajce odpowiednj przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoiggéomieszanki mineralno-
asfaltowej na dziatanie wody. W przypadku konieéznpoprawy tego powinowactwa nalestosowa srodki
poprawiajce adhezj. Srodek adhezyjny i jego ik powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i

asfaltu drogowego.

Nalezy stosowd srodek adhezyjny na podstawie europejskiej ocenlyriieznej (lub aprobaty technicznepghi
nie utracita swojej wanosci), dla ktérego producent spadzit deklaracg whasciwosci uzytkowych i umidcit

oznakowanie CE.

Srodki adhezyjne naly stosowa zgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami producenta.
Ocerg przyczepnéci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-ERG97-11, metoda A.

Przyczepné&t lepiszcza do kruszywa powinna wynbsd najmniej 80%.

Przy wyborzesrodka adhezyjnego nalg zwrac& uwag na jego termostabil§é, szczegolnie, @i bedzie
dozowany bezpwednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany prdazszy czas w temperaturze paxey
100°C. Temperatury produkcji mieszanek mineralrfatamsvych z dodatkiensrodkéw adhezyjnych nie mag

by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczegmgest wynik badania odporéc na dziatanie wody ITSR

/wodoodpornéd/.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaym (roboczym) nie powinna przekraéaaartaici,

ktore podano w tablicy 7.

Obowigzkowo naley uzy¢ srodek adhezyjny do betonu asfaltowego przeznaczodegvarstwy wgzace;.

2.7. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia:

- polaczen technologicznych (tj. atzy podtinych i poprzecznych z tego samego materiatlu wyk@mago
w réznym czasie nalgy stosowa emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm

aprobat technicznych,

— spoin stanowgcych pohczenia rénych materiatdw lub pgtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi
w nawierzchni lubg ograniczajcymi, nalery stosowa emulsg asfaltovg wedtug PN-EN 13808 lub inne

lepiszcza wedtug norm i aprobat technicznych.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa emulsg asfaltows lub asfalt drogowy wg PN-EN 12591. Dopuszcza

sig inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tedmyich.

2.8. Dostawy materiatow

Za dostawy materialtbw odpowiedzialny jest Wykonawoeb6t zgodnie z ustaleniami

w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania og6lne”.

oklenymi

Do obowizku Wykonawcy nalgy takie zorganizowanie dostaw materialtdw do wytwara mieszanki betonu
asfaltowego, aby zapewnnieprzerwan prag otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dzialbocze;.
Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetiacza musi zgopatrzona w deklargcggodndci o tresci wedtug

PN-EN-45014 wydagnprzez dostawg

3. SPRZET

3.1. Ogdlne zasady dotyege sprztu
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Ogolne zasady dotygee sprztu podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagania ogolpét. 3

Wykonawca jest zobowzany do stosowania tylko takiego rodzaju sprz ktory gwarantuje uzyskanie
parametréw wykonania rob6t zgodnych ze ST. @pstosowany do wykonania robét podlega zatwierdeeni
przez Kierownika Projektu/ltyniera.

Sprzt i urzadzenia powinny b§ sprawne technicznie i spetiiavymagania techniczne w zakresie bhp oraz
posiadé dokumenty potwierdzage dopuszczenie sgitm do wytkowania.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfadigo powinien wykaza si
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkliym lub caglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

- ukfadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbviypu zagszczanego,

- skrapiarek,

- walcéw stalowych gtadkich lekkickrednich i cézkich,

- walcéw ogumionych,

- samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezeyptow

3.2.1. Sprzt do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

- Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania skltadnikbwz opazechowywania gotowej
mieszanki).

- Dozowanie skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowejotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania skladnikéw
oraz pomiaru temperatury powinnydbgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nalsy dodaw& odmierzone oddzielnie.

- Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhi
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

- Odchytki masy dozowanych sktadnikéw (w stosunkunasy poszczegdlnych sktadnikéw zarobu)
nie powinny by wicksze od + 2%.

- Wytwdrnia Mas Bitumicznych powinna bydebrana przez Kierownika Projektufyniera.

3.2.2. Sprat do oczyszczenia i skropienia warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni rglestosowdé szczotki mechaniczne, a do skropienia warstw
nawierzchni naley uzywac skrapiark lepiszcza wypos@ng dodatkowo w langdo rcznego spryskiwania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne zasady dotyece transportu
Ogodlne zasady dotygee transportu podano w STWiORB DMU-00.00.00 ,Wymagabgoélne” pkt. 4

4.2. Asfalt

Asfalt naley przewozé zgodnie z zaleceniami producenta asfalsfalt naley przewozé izolowanymi
termicznie cysternami, wypaganymi w instalacje umdiwiajace podiczenie cystern do wdzen grzewczych
lub wyposaonymi we wiasne uggizenia grzewcze.

4.3. Wypelniacz

Wypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviaypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mima przewoz dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.4, Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymantiaruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi

w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltoweginpa by przykryta brezentem.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-aés¥ej, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale (c#assportu od zatadunku do roztadunku musi
gwarantowd zachowanie temperatury wbudowania).

Zaleca s} stosowanie samochoddéw termoséw z podwdéjnycianami skrzyni wypog@nej w system
0grzewczy.
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W wyladowywanej do kosza ukiladarki mieszance niavippy znajdowa si¢ grubsze bryly skawalonej
(nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

Powierzchnie pojemnikowaywanych do transportu mieszanki AC powinny¢tozyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywacé tylko srodki antyadhezyjne nie wplywaje szkodliwie na mieszanki mineralno-
asfaltowe.

4.6. Emulsja asfaltowa

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczat® przewozu emulsji powinny Byprzedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej niz 1 n?, a kada przegroda powinna ngie
wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornfirzeznaczone do transportu emuls;ji
powinny by czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w STWIORB DBOB0.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Co najmniej na 21 dni przed zaplanowanym wbudowanmieszanki mineralno-asfaltowej, Wykonawca
przedstawi laynierowi do zatwierdzenia szczegotowe informacjéydmce producenta mieszanki (certyfikat
ZKP) oraz odpowiednie dokumenty gwdadczajce, ze materialy wyte do produkcji mieszanki spetniaj
wymagania STWIORB.

Mieszanka mineralno-asfaltowa u by produkowana wycznie w wytwérni posiadagej wdraony
certyfikowany system zaktadowej kontroli produkegodny z normp PN-EN 13108-21, w ramach ktérego
dokonuje oceny wigiwosci uzytkowych wyrobu wg systemu 2+. Projektowanie sktdaionu asfaltowego i
wihasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowewmny by zgodne z \WT-2 2014 ¢%¢ 1
Mieszanki mineralno-asfaltowe”.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przedienie certyfikatu ZKP wystawionego dla wytwérni, k6 bedzie
produkowata mma dla potrzeb kontraktu.

Producent mieszanki posiagey -certyfikowany system ZKP ma obaaek sporzdzenia Deklaracji
wihasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badania typu wyprodukioej mieszanki.

W Deklaracji widciwosci uzytkowych powinny by wymienione wszystkie wigiwosci jednoznacznie
charakteryzujce wyrdéb, takie jak:

— zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego,

— uziarnienie na sitach kontrolnych,

— gestas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej,

— gestas¢ objetosciowy (jezeli zostata wez@niej ustalona na odcinku prébnym),

— wymagan zawarté¢ wolnych przestrzeni,

— wrazliwos¢ na dziatanie wody,

— odporné¢ na deformacje trwate PRDAIR i WTSAIR,

— inne widciwosci, jezeli 3 wymagane.

Producent mieszanki ma oba@aek przedtaenia wykazu wszystkich sktadnikbw mieszanki mineoal
asfaltowej wraz z procentowym udziatem granulatielj granulat byt stosowany. Poza tym powinien
przediay¢ aktualne deklaracje wdeiwosci uzytkowych lub $wiadectwa jakéci wszystkich skladnikéw
stosowanych do produkcji mma, azakdokument péwiadczajcy jakas¢ i pochodzenie granulatu.

Zadaniem producenta mieszanki jest dobér materiaitadowych, kruszywa spetnigego wymagania WT-1
2014 i lepiszcza wg PN-EN 12591 oraz opracowarl@dskmieszanki pod wzgllem uziarnienia i procentowej
zawartdci lepiszcza.

Przy kadej zmianie dostawcy lub zta materiatu, jak réwnig po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych bada
zmiany cech produkowanej mieszanki producent midszaineralno-asfaltowej przeprowadza badanie typu
sporzdza nowy deklaracy wtasciwosci uzytkowych wyrobu.

Ocena jakéci mieszanek mineralno-asfaltowychedzie przeprowadzana przez Wydziat Technologii —
Laboratorium Drogowe na podstawie bagadébek mma pobranych i dostarczonych do WT-LD przadzér
inwestorski (lub w sposéb uzgodniony z WT-LD). Wkirbada beda porownywane do wiziwosci podanych

w Deklaracji wigciwosci uzytkowych wyrobu sporgdzonej przez producenta mieszanki.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
— doborze skfadnikow mieszanki,
— doborze optymalnej ikei asfaltu,

79



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat&wlanych D-05.03.05a

— okresleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikow z zal@niami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miiesci¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa wjzgca

Przy projektowaniu mieszanki AC nale stosowa wymagania i zalecenia zawarte w WT-1 oraz
WT-2 2014.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeteé¢ lepiszcza podane sv tablicy 5.

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicy 6.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawaidci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej dla ruchu KR1-KR2

Wiasciwosé | Przesiew, [% (m/m
| AC 1€ W
Wymiar sita #, [mnr od dc
31t - -
22,4 10C -
1€ ¢ 10C
11,2 65 8C
8 - -
2 25 5§
0,12¢ 5 15
0,06: 3.0 8,0
Zawartgé¢ lepiszcza, minimui” Bmina,e
* minimalna zawartee lepiszcza (kategoria i)

w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podHaa zalaonej gstosci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/fh Jeli stosowana mieszanka mineralna magigestas¢ (pa), to do
wyznaczenia minimalnej zawaét lepiszcza podanwarté¢ Bmin nalezy pomnayé
przez wspétczynniki wg réwnania:

a=2,65pa

Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawgrto lepiszcza
w mieszance mineralno-asfaltowej przy projektowajgjy docelowego wg wymaga
okreslonych w niniejszej ST, dzlaca sum lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo
[ lepiszcza efektywnego, wiacego kruszywo mineraln
W mieszanct

)

W niniejszej STWIORB podano wymagania wg WT-1 i \RTwydanych w 2014 roku.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej betonu asfaltoavdg warstwy wizacej
dla ruchu KR1-KR2

T Warunki Zagszczania . . . Wymiar mieszank
Wiasciwosé wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC 16 W
Zawartag¢ wolnych | C.1.2, ubijanie, ) i V min3,0
przestrzer 2 x 50 uderzé PN-EN 12697-8, pkt. 4 V max€.0
Wolne przestrzenie _— _
wypetnione giszo ‘fj%'ﬁrg' PN-EN 12697-8, pkt. 5 \\;Egm'” 60
lepiszczer max 80
Zawartag¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2, ubijanie, ) i A
mieszance 2 x 50 uderze PN-EN 12697-8, pkt. 5 VM#éin 14
mineralne

PN-EN 12697-12,
Odporng¢ na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40 °C z ITSRs
dziatanie wody 2 x 35 uderzé jednym cyklem zameaania?, 0
badaniew 25°C

a) Ujednolicon procedug badania odporrigi na dziatanie wody z jednym cyklem zavmaia podano
w zahczniku 1

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki powinna odbyiveic na WMA o cyklicznym systemie produkcji mieszanRiozowanie
sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinng lvagowe. Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa,
asfalt oraz dodatki powinny bydozowane, w procesie produkcji, wéttach okrélonych w Badaniu Typu.
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Mieszank mineralno-asfaltow nale’y produkow& w otaczarce, zapewnigiej prawidiowe dozowanie
sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zaawe temperatury sktadnikdéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas mieszania sidkddv mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zap&wn
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob fredni, z ukltadem termostatowania, zapevguiain
utrzymanie statej temperatury z tolerantj5°C.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaym (roboczym) nie powinna przekraéaaartaici,
ktére podano w tablicy 7, w okresie krétkotrwatyme diuzszym ni 5 dni.

Tablica 7. Najwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniigamynowym (roboczym)

Lepiszcz Rodza Najwyzsza tempettura, °C
Asfalt drogow 50/70 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem i granulatesfaliowym) powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby
mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskellEciwa temperatuf do otoczenia lepiszczem
asfaltowym. Maksymalna temperatura gmego kruszywa nie powinna bywyzsza o wgcej niz 30°C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfadfo

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakaigbieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz
0 temperaturze nszej od wymaganej powinnabiraktowana jako odpad produkcyjny.

5.3.1. Deklaracja Wykonawcy
Wykonawca powinien deklarowaprzydatnéé wszystkich materialtdw stosowanych do warstwy gzaGej
Z betonu asfaltowego. Odbywa $b przez:

— podanie informacji zawartych w badaniu typu wymagdrw odpowiednim dokumencie wyrobu

(normie lub aprobacie technicznej),

- deklarowanie przydatsoi materiatu do przewidywanego celu,

- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokuaogintrojektowe;j.
W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatbw budowlanych nate ponownie wykazaich przydatnéc
do przewidywanego celu.
Do warstwy wizacej dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod
warunkiem skoordynowania guzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in. typ, rodzaj sktadnikéw,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzriic w ich wigciwosciach.

5.4. Przygotowanie podida

Podiae dla obgtej niniejsz specyfikacy techniczg warstwy wazacej stanowi warstwa podbudowy
Z mieszanki niezvgzane;j.

Podtaze powinno by wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podépowinna by sucha i czysta.

Dopuszczalne nieréwioi podiaza podano w STWIORB D-04.05.01.

Przed rozieeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego @adt naley skropt zgodnie
z STWIORB D-04.03.01. ,Zwizania m¢dzywarstwowe”. Powierzchnie czotowe wilazow, wpustdy.
urzadzen powinny by pokryte asfaltem.

5.5. Oczyszczenie i skropienie powierzchni podta

Do skropienia podtza naley uzy¢ emulsje asfaltowa kationawzgodnie z STWIORB D-04.03.01.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nglevykona wedtug PN-EN 12272-1.
W wypadku duej ilosci pozostatego lepiszcza, np. pawey 0,5 kg/m?2, oraz zastosowaniu emulsji asfaltowej
moze by konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwachgby zapobiec splyetiu
i powstaniu kati lepiszcza.
Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych. Dopuszczagsskrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz
przy uradzeniach usytuowanych w nawierzchni lgbograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley
zabezpiecz§ przed zabrudzeniem. Skropione patonaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmian
organizaciji ruchu.
W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pastopowinno by skropione przed ukfadaniem warstwy
asfaltowej, w celu odparowania wody, w zalesci od ilosci emulsji asfaltowej:

e 8 h wwypadku zastosowaniagsej niz 1,0 kg/mz,

e 1 hwwypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

e 0,5 hwwypadku zastosowania do 0,5 kg/mz2.
Czas ten nie dotyczy skrapiania rapzamontowas na rozkladarce.
Powierzchnia podia przed uteeniem kadej warstwy powinna liyoczyszczona z fnego kruszywa, piasku,
pytu i innych zanieczyszcaeNalezy to wykon& przy wyciu szczotek mechanicznych lub kompresora. W razie
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potrzeby nalgy powierzchng podbudowy zm§ wody pod cknieniem w celu usugtia przyklejonych
zanieczyszcze

Przed skropieniem podbudowa powinna¢ bsucha i czysta. Do skropienia naleuzywaé skrapiarek
mechanicznych o kontrolowanym wydatku lepiszcza.

5.6. Pojczenia medzywarstwowe

Podbudow z mieszanki niezwizanej naley skropt emulsp asfaltowg przed utgeniem nasgpnej warstwy
asfaltowe] dla zapewnienia odpowiedniegogpaénia mgdzywarstwowego.

Skropienie powinno hy wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianymodparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedaevynosi co najmniej 0,5 h.

Wytrzymatai¢ na $cinanie podczenia mgdzy warstvg scieralp z AC a warstw wyréwnawca powinna
wynosi min. 1,0 MPa. Badanie wytrzymdtd na $cinanie podczer miedzywarstwowych naley wykona&
metod, Leutnera wg Instrukcji laboratoryjnego badaniaepemici migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg
metody Leutnera i wymagania techniczne sczégn&Gdask 2014.

Badanie naley wykona& w przypadku zaistnienia atpliwosci co do poprawni@i polgczen
migdzywarstwowych (szczephbwarstw). Wytrzymalé¢ nascinanie naley bad& na prébkach odwierconych z
nawierzchni.

Wykonawca ma obowkek zabezpieczy nawierzchni pokryts emulsp asfaltows przed uszkodzeniami
mechanicznymi powodowanymi przez ruch pracownikdstagi budowy i ruch pojazdéw technologicznych.

5.7. Warunki przystapienia do robot

Mieszank betonu asfaltowego nalewbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.

Warstwa wizaca z betonu asfaltowego aeby wbudowana, gdy temperatura otoczenia jest minimusfiC.
Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej, podoapadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V> 16 m/s).

Temperatura powietrza powinnadmierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pepishiem do robdt oraz
podczas ich wykonywania w okresach rownomiernigocanych w planowanym czasie realizacji dziennej
dziatki roboczej. Temperatura otoczenia z@oby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania poalto
obramowania (ew. promienniki podczerwieni,ggzenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwgcdodatkiem obnajacym temperatyr mieszania

i wbudowania nalgy indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna bwbudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego
sterowania grubiwi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtexp projektovsa. Mieszanki
mineralno-asfaltowe nima rozkltada maszyn drogowy z podwojnym zestawem rozktadaym do rozktadania
dwéch warstw technologicznych w jednej operaciji. iiejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza si
wbudowywanie ¢czne.

Grubag¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejsqaciosi

i przy brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny Ikdy rbwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nale stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwosciag wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

Przed przyspieniem do uktadania wykonawca zobgmany jest do przedstawienia szkicu zgodnego
z PZJ, pokazygrego sposéb uktadania warstwy. Wykonawca jest zojzamy do opracowania sposobu
organizacji ruchu drogowego i oznakowania odciradt i ponosi odpowiedzial§é za bezpieczestwo ruchu
na drodze.

5.8. Zardb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowjejst zobowizany do
przeprowadzenia w obec§td Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcji w pos@mbnego zarobu.

Nalezy wykona& pelny zar6b probny z udzialem asfaltu, wsdio wykazanej w deklaracji wéaiwosci
uzytkowych. Sprawdzenie zawaét asfaltu w mieszance oléta sk wykonujpc ekstrakg. Pobrana prébka
MMA z zarobu prébnego w obecsw Inspektora Nadzoru zostanie dostarczona przsgektora Nadzoru do
Laboratorium Zamawiafego i tam zbadana, w celu poréwnania z deklaradpsciwosci uzytkowych
zachowujc tolerancje podane w pkt. 6.

5.9. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgcem robot Wykonawca powinien wykohadcinek prébny na diugoi co
najmniej 50 m w celu:
— stwierdzenia czyiyty sprzt jest wiaciwy,
— okredlenia grubéci warstwy mineralno-asfaltowej przed zagczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grgbiowarstwy,
— okreslenia potrzebnej ilici przegé walcow dla uzyskania prawidlowego zagczenia warstwy.
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Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatow oraz spitz, jakie kzda stosowane do wykonania warstwy
Z betonu asfaltowego.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Kierowniajektu/lrzyniera.
Wykonawca mee przysipi¢c do wykonania warstwy wiacej lub Scieralnej po zaakceptowaniu odcinka
prébnego przez Kierownika Projektuzymiera.

W przypadku nieprawidtowych parametrow warstwy paditovy i nie zatwierdzeniu przez Ayniera odcinka
prébnego Wykonawca ma obawek usugé odcinek prébny warstwy podbudowy @i byt wykonywany w
obrebie Kontraktu) na wtasny koszt i wykahaowy odcinek prébny.

5.10. Wbudowanie i zagszczanie warstwy wizacej z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej z@ozosté rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyeniu
zgody przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca niezenmzpoczé produkcji, bez zatwierdzenia deklaraciji
wihasciwosci  uzytkowych. Wytwdrnia musi zosta zaprogramowana zgodnie z zatwierdzodeklaracy
wihasciwosci uzytkowych.

Uktadanie mieszanki nie odbywa sic jedynie przy uyciu mechanicznej ukfadarki z wypasmiem
w uklad z automatycznym sterowaniem grédio warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie
z dokumentagj projektovy.

Temperatura mieszanki nie powinnalnyzsza od minimalnej temperatury podanej w pkt. 5.3.

Grubag¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejsqaciosi

i przy brzegach warstwy).

Uktadarka powinna poruséasic ze stad predkoscia, bez zldnych zatrzymé (np. w oczekiwaniu na kolejny
samochdd z gacg mieszank).

Zagszczanie mieszanki powinnog¢sodbywa zgodnie ze schematem prgejwalca ustalonym na odcinku
probnym.

Zageszczanie mieszanki nalerozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kigrodkowi.

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawasitia wolnych przestrzeni,
nie maze przekraczawartasci dopuszczalnych podanych w pkt. 5.2.1i5.2.2.

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdo osi drogi.

W przypadku rozktadania mieszankigakerokdcia warstwy, z4cza poprzeczne, wynikgje z dziennej dziatki
roboczej, powinny byréwno obcite, posmarowane lepiszczem i zabezpieczoneglistaed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwzerokdci warstwy, wystpujace dodatkowo zacze podhine
nalezy zabezpieczyw sposéb podany dlaggiza poprzecznego.

Zkacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dprzesunjte wzgkdem siebie o co najmniej 15 cm.aZta
powinny by catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Warstwy walowane powinny IkBy rbwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw
Z betonu asfaltowego nale stosowdé walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscig wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

Ztacze podiune ukladanej nagpnej warstwy, tj. wizacej, powinno by przesurgte o co najmniej 15 cm
wzgledem zhcza podtanego podbudowy.

Ztacza w warstwie wizagcej powinny by jednorodne i szczelne.

Ztagcza podhinego nie naley umiejscawia w s$ladach kot Nalgy unikaé umiejscawiania zkzy
w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza poprzeczne muzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyadrstw technologicznych nailg
przesun¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku pattym do osi jezdni.

Woczesniej wykonany pas warstwy technologicznej powiniene¢ wyprofilowars krawedz, réwnomiernie
zagszczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna. W przypadku warstwy z
mieszanki walowanej bez wdzer ograniczajcych (np. krawznikdw) krawedziom naley nad& spadki o
nachyleniu nie wakszym ni 2:1 za pomog odpowiednichsrodkéw technicznych (np. zamontowanych na walcu
drogowym elementow wykazapcych) wykong krawedzie w linii prostej

i docisrg¢ rownomiernie na catej dtugoi

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmpaxhyleniu jezdni naly uszczelnt krawedz potozong
wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krgdzie. W tym celu bocznpowierzchrng krawedzi naley
pokry¢ goracym lepiszczem w iléci 4,0 kg/nt. Lepiszcze powinno ynaniesione odpowiednio szybko tak, aby
krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. 24j potazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki) powinna
zost& nieuszczelniona. Przylegaj powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelnt na szerokéci co
najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB DMU-00.00.00 ,Wymagangbtme” pkt. 6.
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Kontrole jakosci rob6t oraz materiatow nate przeprowadzi zgodnie z zapisami w WT-1 oraz WT-2 2010.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakief® @b znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodndci, deklaragg zgodndci, aproba¢ techniczg, ew. badania materialdbw wykonane przez
dostawcow itp.),

- wykona wiasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robétedéne przez
Kierownika Projektu/layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaVykonawca przedstawia Kierownikowi Projektufynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Uwagi og6ine
Badania dzig sie na:

— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodaw€ierownik Projektu/liynier).
6.3.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢  materialtdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikdéw, lepiszczy
i materialdbw do uszczelnieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.)
spetiaj wymagania okrdone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z njdmlp starannécia
i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie
w stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie uswg.
Wyniki badax Wykonawcy naley przekazywa zleceniodawcy na jegggdanie. Kierownik Projektu/trynier
moze zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie b@add&/ykonawcy. W razie zastrzen Kierownik
Projektu/lreynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pkt. 6.3.3.
Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejodqzas wykonywania nawierzchni

(wg PN-EN 12697-13),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubizi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodéw powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania pajczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne gsbadaniami Kierownika Projektuftgniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy fako
materiatbw  budowlanych ~ (mieszanek  mineralno-asfafth i ich  skladnikéw, lepiszczy
i materialdbw do uszczelnieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.)
spetniag wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badass podstaw odbioru. Pobieraniem probek
i wykonaniem bada na miejscu budowy zajmujee¢sKierownik Projektu/liynier w obecnéci Wykonawcy.
Badania odbywaj sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgsowiadomiony o ich terminie, jednak
nie kedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylmej z niej warstwy podano
w tablicy 10.
Tablica 10. Rodzaj bad&ontrolnych
Lp. Rodzaj badé
1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a®
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@c¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zagszczenid®
2.2 Spadki poprzeczi
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2.3 Rownas¢
2.4 Grubdi¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 Zawartg¢ wolnych przestrzer®

3 do kazdej warstwy i na kzde rozpoczte 6 000 rinawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licpbabek
moze zosta zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i doc

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
6.4.1.1. Cestotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Tablica 11. Zakres oraz gtotliwos¢ bada i pomiar6éw w czasie wytwarzania i wbudowywania
mieszanki AC

Lp. | Wyszczegdlnienie bad | Czestotliwosé bada
BADANIA MATERIALOW
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej Jedno badaai&000 ton dostarczonej frakciji.
2. Wiasciwosci wypetniacz: Jedno badanie na 100 ton dostarczonego wypeh
3. Wigciwosci asfaltu Jedno badanie dlazkiaj cysterny
4, Wiasciwosci kruszywa Przy kadej zmianie
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ
Temperatura sktadnikow Dozoéngly
. . Kazdy samochdéd przy zatadunku i w czasie

Temperatura mieszanki whbudowywani

7. Zawartd¢ lepiszcza i uziarnienie mieszanki 21pFgglzkp?rf;zgrg&%ilé}?crj)lo?w(;g%%(,)w Ig

6.4.1.2. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ieoodbiega od wartdci
deklarowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek dla AC 11 S.

Pojedynczy wynik isrednia z wielu oznacaeuziarnienia kadej z lwnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie
moze odbiega od wartdci deklarowanej o wicej niz wartas¢ dopuszczalnych odchytek.

W wypadku wymaga dotyczicych uziarnienia, wyteonych jako ktérekolwiek z:

- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm = 1,0%

- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm + 2%

- zawartg¢ kruszywa o wymiarze < 2 mm = 3%

- zawartg¢ kruszywa o wymiarze < 8 mm = 4%

- zawartg¢ kruszywa o wymiarze < 11,2 mm * 4%

Wymagania dotycce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelnigerainny by spetnione jednoczeie.

6.4.1.3. Zawartd¢ lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaljowie maze
odbieg&é od wartdci deklarowanej +0,3%, pod warunkieme mieszanka spetnia wszystkie stawiane jej
wymagania.

6.4.1.4. Badanie wiciwosci asfaltu

Oznaczenie penetracji lub temperaturghknienia asfaltu do warstwy wiacej z AC naley okresli¢ w oparciu

o normg PN-EN 1426. Dodatkowo dla asfaltow modyfikowanyaiery okresli¢c nawr6t spgzysty w oparciu o
norme PN-EN 13398.

6.4.1.5. Badanie wigciwosci wypetniacza

Badanie witaciwosci wypetniacza do warstwy widacej z AC naley okresli¢ zgodnie z wymaganiami WT-
1:2014.

6.4.1.6. Badanie wisciwosci kruszywa

Badanie witaciwosci kruszywa do warstwy wiacej z AC naley okresli¢ zgodnie z wymaganiami WT-1:2014.
6.4.1.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki nmeralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaltowe] polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego ha otaczardemperatura powinna by zgodna

Z wymaganiami podanymi w STWiORB pkt. 5.3.

6.4.1.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asiitowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowajlega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru
w mieszance iodczytaniu temperatury. Tempegatmnieszanki mineralno-asfaltowej naje mierzy
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i rejestrowd przy zatadunku i w czasie wbudowywania w nawiereghZaleca si stosowanie termometrow
cyfrowych z sond wglcbng.

Doktadna¢ pomiarux 2° C. Temperatura powinna dggodna z wymaganiami podanymi w STWiIORB pkt. 5.3.
6.4.1.9. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemirualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4.1.10. Wi&ciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej naje okreilaé zawarté¢ wolnych przestrzeni na prébkach
zagszczonych metad Marshalla. Zawart& wolnych przestrzeni nie me przekracza wartaci podanych
w tablicy 6.

6.4.2. Badania dotyc3ce cech geometrycznych i wkgiwosci warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

6.4.2.1. Grubdé¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego podaje tablica
12. Grubdci wykonanej warstwy naly okresla¢ na podstawie wyetych prébek. Grub& warstwy nie mae
rozni¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz = 10%.

Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecl Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 Szerokd¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 kir
2 Rownas¢ podiuzna warstw kazdy pas ruchu planografem lubgato 10 n
3 Rownas¢ poprzeczna warstv nie rzadziej ni co 10 n
4 Spadki poprzeczne warst 10 razy na odcinku drogi o diugm 1 knr
5 Rzedne wysokéciowe warstw na kadej jezdni na osi i kragdziach jezdni: co 20 m na
6 Uksztaltowanie osi wlanie prostych i co 10 m na tukach
7 Grubg¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni 3000 m:
8 Ztacza podtune i poprzeczr cala dlugéc¢ zlacze
9 KrawedZ warstwy cala diugaéc
1C | Wyglad warstw ocena cigla
11 | Zagszczenie warstw 2 probki z kadego pasa o powierzchni 3000 m:
12 | Wolna przestrzéw warstwie jw.

6.4.2.2. Zagszczenie warstwy i wolna przestrag

Zagzszczenie w wykonanej warstwy wyame wskanikiem zagszczenia winno wynosiw warstwie wizacej
nie mniej nk > 98%, zawart& wolnych przestrzeni od 1,0 do 4,0 % (v/v).

Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danejsewaosci. Oznaczenie gptasci objetosciowej naley
wykona wg PN-EN 12697-6 [8].

6.4.2.3.R6wnaos¢ warstwy

Pomiary rownéci podtuznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownéci podtuznej i poprzecznej warstwy wigcej nawierzchni drég natg stosowdéd metoa
z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metod§wnowanej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢
prze&witu w potowie dlugéci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rows®
podiuzna powinna b§y< 9 mm. Pomiar nals wykona zgodnie z BN-68/8931-04.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukaoWinny by zgodne z dokumentacjprojektova,
z tolerancy + 0,5 %.

6.4.2.5. Redne wysokdciowe

Rz¢dne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentacjprojektows. Sprawdzenie polega na wykonaniu
niwelacji i poréwnaniu wynikbw pomiarow z Dokumeats Projektovs. R&nice pomédzy rzdnymi
wysokaciowymi warstwy a rgdnymi projektowanymi nie powinny przekra¢zal cm.

6.4.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektovs, z tolerancj 5 cm.

6.4.2.7. Zhcza podituine i poprzeczne

Ztacza warstw powinny hiywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi. Zycza powinny b§
catkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.2.8. Krawedzie warstwy

Krawedzie warstwy powinny by wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konmeéz obckcia pokryte
asfaltem.

6.4.2.9. Wyghd warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢gdnorodny, bez sian, deformacii, plam
i wykruszea.

6.4.2.10. Szerok&t warstwy
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Z czestotliwoscia podan w tablicy 12 naley sprawdzéa szerokéé warstwy. Sprawdzenie polega na zmierzeniu
w poziomie, tama miernicz, odlegtdci przeciwlegtych bocznych kramzi.
Szeroké¢ wykonanej warstwy nie m@ r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wdcej niz + 5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DMWO0MO ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest metr kwadratowy [fhwykonanej warstwy weizagcej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OglIne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB DMWOMO ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, STWIORB i wymaganiami Kierownika
Projektu/lreyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt. 6 daly wyniki

pozytywne.
8.2. Zasady posfpowania w przypadku wysgpienia wad i usterek

W przypadku wysfpienia wad i usterek Wykonawca zobgrany jest do ich usuggia na wtasny koszt. Odbidr
jest maliwy po spetnieniu wymagaokreslonych w pkt. 6 niniejszej Specyfikacji Technicznégeli podczas
odbioru  zostap  stwierdzone  wypadki  przekroczenia  wado dopuszczalnych  podanych
w pkt. 6., to kady taki wypadek jest uznawany za watdvVykonawca powinien usgt wady. Zleceniodawca ma
prawo dokoné potrcen za wady nieususie przez Wykonawge

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstaw ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstaw ptatrigi podano w STWIORB DMU-00.00.00. "Wymagania og8lp&t.
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowegojmvykonanej warstwy waizacej z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie rob6t zgodnie z zatwierdzonym projekbeganizacii ruchu,

- zakup, dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie szemki mineralno-asfaltowej na podstawie
zatwierdzonych receptur,

- koszt zapewnienia niegbnych czynnikéw produkcji,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przepargaiem wymaganych batla

- wykonanie odcinka prébnego wraz z wykonaniem rgdmlgch pomiaréw i sprawdag

- posmarowanie lepiszczem kredvi urzdzea obcych,

- oczyszczenie warstw,

- skropienie midzywarstwowe,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- mechaniczne rozi@nie i zagszczenie warstw nawierzchni,

- obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w ST,

- oczyszczenie i skropienie podbudowy,

- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezigmewadnic oraz innych materiatow i yozen
pomochiczych,

- koszt utrzymania czystoi na przylegajcych drogach,

- wykonanie innych czynrigi nieztkednych do realizacji rob6t offiych niniejsa ST, zgodnie
z Dokumentagj Technicza.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1./ PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltow- Wymagania la asfaltow drogowyc
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2./
3./

4./

5./

6./

7.

8./

9./

10./

11./

12./

13./

14./

15./

16./

17./

18./

19./

20./
21./

22./
23/
24./

25./
26./

PN-EN 13924
PN-EN 14023

PN-EN 13043

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-20

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-34

PN-EN 12697-36

PN-EN 1310¢1
PN-EN 13108-2

PN-EN 13105
PN-EN 1310¢2C
PN-EN 13108-21

PN-EN 1380t
BN-68/893:-04

10.2. Inne dokumenty

Asfalty i produkty asfaltow- Wymagania dla asfaltéw drogowych tward
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikallp asfaltow modyfikowanych
polimeram
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniolnutrwalé stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do rucl
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czeé¢ 1: Zawatosé lepiszcza rozpuszczalne
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czesé¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnow:
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czes¢ 5: Oznaczanieggtasci
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czes¢ 6: Oznaczaniegptasci objetosciowej metod hydrostatyczy
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czé¢ 8: Oznaczanie zawadw wolnej przestrzel
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gopco - Cz¢$¢ 13: Pomiar temperatu
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gopco - Cz$¢ 20: Penetracja probek szeennych lub Marshal
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania méeek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czesé¢ 22: Koleinowani
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania méeek mineralno-asfaltowych
na gopco - Cz$¢ 23: Okralanie pdredniej wytrzymaléci na rozciaganie probek
asfaltowycl
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czgé¢ 24: Odpornéé na zngczenie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco - Czesé 26: Sztywneéc¢
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goyco - Cz¢s¢ 27: Pobieranie préb
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metoda badania mdask mineralno-asfaltowych
na gogco - Czes¢ 29: Pomiar probki z zggzczonej mieszanki mineral-asfaltowe
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czeé¢ 34: Badanie Marshal
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco - Czes¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowyt
Mieszanki mineraln-asfaltowe- Wymaganie- Cz¢$¢ 1: Beton asfaltow
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania €€z2: Beton asfaltowy do bardzo
cienkich warsty
Mieszanki mineraln-asfaltowe- Wymaganie- Cz¢$¢ 5: Mieszanka SM.
Mieszanki mineraln-asfaltowe- Wymaganie- Cz¢$¢ 20: Badanie tyf

Mieszanki mineralno-asfaltow&Vymagania - C&¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkcj
Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltow
Drogi samochodowe. Pomiar rowimdonawierzchni planografem i ta

27./ Katalog typowych konstrukcji nawierzchni padath i pétsztywnych, Zatznik do zarzdzenia nr 31
GDDKIA z dnia 16.06.2014 r.

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiatldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43999 r., poz.

28./

29./

30./
31/

430).

Zeszyt 66 ,Zalecenia stosowania geowyroboéw warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych”,
IBDiM, Warszawa 2004.

WT-1 Kruszywa 2014 Wymagania Techniczne.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 Wymaganiahhé&zne.
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