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SPECYFIKACJE  TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH  
D - 07.02.01 

                              OZNAKOWANIE  PIONOWE 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot STWiORB 

 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych (STWiORB) 
są wymagania dotyczące wykonania i odbioru oznakowania pionowego w ramach : 
 

Poszerzenie jezdni ul. Spychalskiego od ul. Parkowej do zjazdu na działkę 52/6 
w ramach zadania  „Wykonanie objazdu i remont dróg objazdowych 

                                               dla zamkniętego mostu w ciągu ul. Niemodlińskiej” 
 

1.2. Zakres stosowania  STWiORB 

 Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych stanowi dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu  i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1 . 

1.3. Zakres robót objętych OST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i 
odbiorem : 
-   wykonywaniem i odbiorem nowego  oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci: 

− znaków ostrzegawczych, 
− znaków nakazu, zakazu  
− znaków uzupełniających 
− urządzeń bezpieczeństwa ruchu 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle 
umieszczony na konstrukcji wsporczej. 

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni którego umieszczana jest treść znaku. Tarcza może 
być wykonana z różnych materiałów (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub składana. 

1.4.3. Lico znaku - przednia część znaku, służąca do podania treści znaku. Lico znaku może być wykonane jako 
malowane lub oklejane (folią odblaskową lub nieodblaskową). W przypadkach szczególnych (znak z 
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku może być zatopione w tarczy znaku. 

1.4.4. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z 
definicjami podanymi w STWiORB D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.  

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - słup (słupy), wysięgnik, wspornik itp., na którym zamocowana jest tarcza 
znaku, wraz z elementami służącymi do przymocowania tarczy (śruby, zaciski itp.). 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWiORB D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.  

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w STWiORB D-
00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Warunki dopuszczenia materiałów do stosowania 

 Każdy materiał do wykonania pionowego znaku drogowego, winien być dopuszczony do obrotu jako 
wyrób budowlany zgodnie z obowiązującymi przepisami .  

2.3. Materiały stosowane do fundamentów znaków 

 Fundamenty dla zamocowania słupków znaków mogą być wykonywane jako: 
− betonowe 
− inne rozwiązania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
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2.3.1  Beton 
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego należy wykonać z betonu klasy, co najmniej 
C 12/15 wg PN-EN 206-1:2000 [1] 
 

 2.3.1.1 Cement  
Cement winien odpowiadać wymaganiom PN-EN 197-1:2002 [2]  
 

2.3.1.2 Kruszywo 
Kruszywo winno odpowiadać wymaganiom PN-EN 12620 [3] 
 

2.3.1.3 Woda  
Woda  powinna odpowiadać wymaganiom PN-EN 1008:2004 [4] 

2.4. Konstrukcje wsporcze 

2.4.1  Słupki ,  wysięgników do znaków 

 Słupki do zamocowania tarcz znaków pionowych zaleca się wykonać z ocynkowanych rur stalowych 
min ø 70 mm  Znaki pionowe ustawić na słupkach na wys. 2,2 m od poziomu chodnika lub pobocza gruntowego 
do dolnej krawędzi znaku  . Dopuszczalne odchyłki dla rur w zakresie średnicy zewnętrznej wynoszą ± 1,25 %, 
w zakresie grubości ścianki  ± 15 % .  

2.4.2. Rury 

Rury powinny odpowiadać wymaganiom PN-84/H-74220 [5] lub innej normy zaakceptowanej przez Inspektora 
Nadzoru . 

 Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rur nie powinna wykazywać wad w postaci łusek, pęknięć, 
zwalcowań i naderwań. Dopuszczalne są nieznaczne nierówności, pojedyncze rysy wynikające z procesu 
wytwarzania, mieszczące się w granicach dopuszczalnych odchyłek wymiarowych. 
 Końce rur powinny być obcięte równo i prostopadle do osi rury. 
 Pożądane jest, aby rury były dostarczane o długościach: 
− dokładnych, zgodnych z zamówieniem; z dopuszczalną odchyłką ± 10 mm, 
− wielokrotnych w stosunku do zamówionych długości dokładnych poniżej 3 m z naddatkiem 5 mm na każde 

cięcie i z dopuszczalną odchyłką dla całej długości wielokrotnej, jak dla długości dokładnych. 
 Rury powinny być proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczać 1,5 mm na 1 m 
długości rury. 
 Rury powinny być wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023-07 [5], lub inne 
normy.  
 Rury powinny być dostarczone bez opakowania w wiązkach lub luzem względnie w opakowaniu 
uzgodnionym z Inwestorem. Rury powinny być cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych. 

2.4.4. Powłoki metalizacyjne cynkowe 

 Zastosowana powłoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach stalowych, powinna ona spełniać 
wymagania PN EN ISO 1461:2000 [6] i PN-EN 10240:2001 [7]. Minimalna grubość powłoki cynkowej powinna 
wynosić 60 µm. 
 Powierzchnia powłoki powinna być ciągła i jednorodna pod względem ziarnistości. Nie może ona 
wykazywać widocznych wad jak rysy, pęknięcia, pęcherze lub odstawanie powłoki od podłoża. 

Minimalna wymagana gwarancja – 10 lat .  

2.5. Tarcza znaku 

2.5.1.  Trwałość materiałów na wpływy zewnętrzne 

 Materiały użyte na lico i tarczę znaku oraz połączenie lica znaku z tarczą znaku, a także sposób 
wykończenia znaku, muszą wykazywać pełną odporność na oddziaływanie światła, zmian temperatury, wpływy 
atmosferyczne i występujące w normalnych warunkach oddziaływania chemiczne (w tym korozję 
elektrochemiczną) - przez cały czas trwałości znaku tj. 10 lat . 

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku 

 Producent lub dostawca znaku obowiązany jest przy dostawie określić, uzgodnioną z odbiorcą, trwałość 
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a także udostępnić na życzenie odbiorcy: 
a) instrukcję montażu znaku, 
b) dane szczegółowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku, 
c) instrukcję utrzymania znaku. 
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2.5.3. Materiały do wykonania tarczy znaku 
Materiałem stosowanym do wykonania tarczy znaku drogowego jest blacha stalowa ocynkowana 

ogniowo . Grubość warstwy powłoki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie może być mniejsza 
niż 28 µm (200 g Zn/m2). 

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej 

 Tarcza znaku z blachy stalowej grubości co najmniej 1,25 mm  wg PN-EN 10327:2005(U) [11] lub PN-
EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [12], powinna być zabezpieczona przed korozją obustronnie 
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza się stosowanie innych sposobów zabezpieczenia 
stalowych tarcz znaków przed korozją, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod 
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii. 
 Nie dopuszcza się stosowania stalowych tarcz znaków, zabezpieczonych przed korozją jedynie farbami 
antykorozyjnymi. 
 Krawędzie tarczy powinny być zabezpieczone przed korozją farbami ochronnymi o odpowiedniej 
trwałości, nie mniejszej niż przewidywany okres użytkowania znaku. 
 Wytrzymałość dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna być mniejsza niż 310 MPa. 
 

Projektuje się   znaki wielkości „mini” tj.  
- znaki informacyjne typu D o długości  podstawy 400 mm 
Projektuje się   znaki wielkości „małe” tj.  
- znaki ostrzegawcze o długości boku 750 mm 
- znaki zakazu i nakazu o średnicy 600 m 
- znaki informacyjne typu D o długości  podstawy 600 mm 
- tabliczki do znaków 
Projektuje się znaki wielkości „średnie” tj.  
- znaki ostrzegawcze o długości boku 900 mm 
- znaki zakazu i nakazu o średnicy 800 mm 
- znaki informacyjne typu D o długości  podstawy 600 mm 
- tabliczki do znaków 
 
Projektuje się znaki tj. : 
- znaki informacyjne D-11 i D-12 o długości  podstawy 900 mm 
 

2.5.5. Warunki wykonania tarczy znaku 
 

Tarcza znaku musi być równa i gładka - bez odkształceń płaszczyzny znaku, w tym pofałdowań, wgięć, 
lokalnych wgnieceń lub nierówności itp.. Powierzchnia czołowa tarczy znaku powinna być równa – bez wgięć, 
pofałdowań i otworów montażowych. Dopuszczalna nierówność wynosi 1 mm/m, 
 Krawędzie tarczy znaku muszą być równe i nieostre. Zniekształcenia krawędzi tarczy znaku, pozostałe 
po tłoczeniu lub innych procesach technologicznych, którym tarcza ta  była poddana, muszą być usunięte. 
Krawędzie tarczy  znaku powinny być usztywnione na całym obwodzie poprzez ich podwójne gięcie o promieniu 
gięcia nie większym niż 10 mm włącznie z narożnikami lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na całym 
obwodzie znaku,  

2.6. Znaki odblaskowe 

2.6.1. Wymagania dotyczące barwy i odblaskowości znaków. 
 

     Dla zapewnienia widoczności znaku  do uzupełnień na  licu znaku należy stosować folię odblaskową typu 2. 
-  Właściwości folii odblaskowej typu 2  powinny spełniać wymagania określone w aprobacie technicznej i 

Załączniku Nr 1 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegółowych 
warunków  technicznych dla znaków  i sygnałów drogowych  oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i 
warunków ich umieszczania na drogach  Dz. U. Nr 220 poz. 2181z dnia 23 grudnia 2003 r z późniejszymi 
zmianami. 

 

Folia odblaskowa powinna spełniać wymagania fotometryczne i kalorymetryczne w zakresie odblaskowości i 
barwy . Wartości współrzędnych chromatyczności (x,y) wyznaczających punkty narożne pól tolerancji  barwnych 
dla folii odblaskowej typu 2 wraz z wartościami współczynników luminancji  β dla znaków nowych zostały 
podane w tabeli  1.3 „Załącznika Nr 1 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie 
szczegółowych warunków  technicznych dla znaków i sygnałów drogowych ......” 
Minimalne wartości gęstości powierzchniowej współczynnika  odblasku R’ dla folii odblaskowej typu 2 
naniesionej na lica dla : 
- znaków nowych   
zostały określone w tabelach  1. 6  i 1.7  ,  „Załącznika Nr 1 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 
lipca 2003 r w sprawie szczegółowych warunków  technicznych dla znaków i sygnałów drogowych ......” . 
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Folie użyte do wykonania tarcz i tablic znaków winny posiadać w swej strukturze nieusuwalne oznaczenie roku 
jej produkcji . Każda tarcza i tablica znaku powinna posiadać trwałe oznakowanie producenta oraz rok produkcji  

2.6.2. Wymagania jakościowe znaku odblaskowego 

 Folie odblaskowe użyte do wykonania uzupełnień na licu znaku powinny wykazywać pełne związanie z 
tarczą znaku przez cały okres wymaganej trwałości znaku. Niedopuszczalne są lokalne niedoklejenia, odklejania, 
złuszczenia lub odstawanie folii na krawędziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. 
 Sposób połączenia folii z powierzchnią tarczy znaku powinien uniemożliwiać jej odłączenie od tarczy 
bez jej zniszczenia. 
 Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzeży znaków na folii odblaskowej, technologia malowania 
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiały powinny być uzgodnione z producentem folii. 
 Okres trwałości znaku wykonanego przy użyciu folii odblaskowych typu 2  powinien wynosić  10 lat. 
 Powierzchnia lica znaku powinna być równa i gładka, nie mogą na niej występować lokalne nierówności 
i pofałdowania. Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarówno na powierzchni jak i 
na obrzeżach tarczy znaku. 
 Dokładność rysunku znaku powinna być taka, aby wady konturów znaku, które mogą powstać przy 
nanoszeniu farby na odblaskową powierzchnię znaku, nie były większe niż: 
− 2 mm dla znaków mini  małych i średnich, 
 Powstałe zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskową część znaku nie powinny być większe w każdym 
kierunku niż: 
− 2 mm dla znaków mini małych i średnich, 
 W znakach na każdym z fragmentów powierzchni znaku o wymiarach  4 x 4 cm nie może występować 
więcej niż 0,7 lokalnych usterek (załamania, pęcherzyki) o wymiarach nie większych niż 1 mm w każdym 
kierunku. Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek zarysowań powierzchni znaku. 
 W znakach niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek rys, sięgających przez warstwę folii do 
powierzchni tarczy znaku.. 
 W znakach znajdujących się w okresie wymaganej gwarancji żadna korozja tarczy znaku nie może 
występować. 
 Wymagana jest taka wytrzymałość połączenia folii odblaskowej z tarczą znaku, by po zgięciu tarczy o 
90o przy promieniu łuku zgięcia do 10 mm w żadnym miejscu nie uległo ono zniszczeniu. 
 Tylna strona tarczy znaków odblaskowych jeśli nie jest wykorzystana do umieszczenia znaku dla 
jadących z przeciwnego kierunku winna mieć barwę szarą . Na odwrotnej stronie tarczy znaku należy umieścić 
informacje zawierzające dane identyfikujące producenta znaku , typ folii odblaskowej użytej do wykonania lica , 
miesiąc i rok produkcji znaku . 

2.6.3  Tolerancje wymiarowe znaków drogowych 

2.6.3.1  Tolerancje wymiarowe dla grubości blach 

Sprawdzenie śrubą mikrometryczną: 

− dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,5 mm wynosi  - 0,14 mm, 

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubości powłok malarskich  

Dla powłoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubości 60 µm wynosi  ±15 nm.  
Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000 [13]. 

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla płaskości powierzchni 

Odchylenia od poziomu nie mogą wynieść więcej niż 0,2 %, wyjątkowo do 0,5 %. Sprawdzenie 
szczelinomierzem. 
 

2.7. Materiały do montażu znaków 

 Wszystkie ocynkowane łączniki metalowe przewidywane do mocowania między sobą elementów 
konstrukcji znaków jak śruby, listwy, wkręty, nakrętki itp. powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć, naderwań, 
rozwarstwień i wypukłych karbów. 
 Łączniki mogą być dostarczane w pudełkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w 
zależności od ich wielkości. 

2.9. Przechowywanie i składowanie materiałów 

 Cement stosowany do wykonania fundamentów dla słupków znaków powinien być przechowywany w 
sposób określony przez producenta , gwarantujący zachowanie jakości . 
 Kruszywo do betonu należy przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem 
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas. 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Sprzęt do wykonania oznakowania pionowego 

 Wykonawca przystępujący do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
− betoniarek przewoźnych do wykonywania fundamentów betonowych „na mokro”, 
− środków transportowych do przewozu materiałów, 
− drobnego sprzętu do robót ziemnych  
lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport materiałów do pionowego oznakowania dróg 

 Transport cementu powinien odbywać w sposób gwarantujący zachowanie jakości i warunków 
bezpieczeństwa . 
 Transport kruszywa  powinien odbywać się  w sposób zabezpieczony przed zanieczyszczeniem i 
przemieszaniem . 
Mieszanka betonowa powinna być transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).  

Znaki drogowe należy na okres transportu odpowiednio zabezpieczyć, tak aby nie ulegały przemieszczaniu i w 
sposób nie uszkodzony dotarły do odbiorcy 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

 Ogólne zasady wykonywania robót podano w STWiORB D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Roboty przygotowawcze 

 Przed przystąpieniem do robót należy wyznaczyć: 
− nową lokalizację znaku oraz odległość od krawędzi jezdni  
− wysokość zamocowania znaku na słupkach , wysięgnikach  i latarniach 
 
W związku z intensywnym uzbrojeniem podziemnym , przed przystąpieniem do robót należy zapoznać się z 
aktualną mapą uzbrojenia podziemnego i projektowanego uzbrojenia , lokalizację słupków znaków wyznaczać 
mając na uwadze przebieg uzbrojenia. Wszystkie roboty ziemne wykonywać ręcznie do pełnej głębokości 
uzbrojenia znaków 
 
 Punkty stabilizujące miejsca ustawienia znaków należy zabezpieczyć w taki sposób, aby w czasie 
trwania i odbioru robót istniała możliwość sprawdzenia lokalizacji znaku. 
 Lokalizacja i wysokość zamocowania znaku powinny być zgodne z dokumentacją projektową i 
„Załącznikiem Nr 1 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegółowych 
warunków  technicznych dla znaków i sygnałów drogowych ......” 
 

5.3. Wykonanie wykopów i fundamentów dla słupków znaków 

 Wymiary wykopu powinny być  dostosowane  do wykonania fundamentów   o minimalnym przekroju 35 
x 35 cm  ( dla pojedynczego słupka ) lub zgodne z dokumentacją projektową dostarczoną przez Wykonawcę 
zaakceptowaną przez  Inzyniera 
 Wykopy fundamentowe powinny być wykonane w takim okresie, aby po ich zakończeniu można było 
przystąpić natychmiast do wykonania w nich robót fundamentowych. 

5.3.2. Fundamenty z betonu  

 Wykopy pod fundamenty dla osadzenia rur znaków wykonywane z betonu z „na mokro”  należy 
wykonać zgodnie   z PN-S-02205  „Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania”[8] 
 Posadowienie fundamentów w wykopach umocnionych należy wykonywać zgodnie z dokumentacją 
projektową wykonaną przez Wykonawcę i zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru . Wykopy należy 
zabezpieczyć przed napływem wód opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umożliwiającym łatwy 
odpływ wody poza teren przylegający do wykopu. Dno wykopu powinno być wyrównane z dokładnością ± 2 cm. 
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 Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt należy usunąć i miejsce wypełnić do spodu 
fundamentu betonem klasy C 12/15. Płaszczyzny boczne fundamentów stykające się z gruntem należy 
zabezpieczyć izolacją, np. emulsją kationową. Po wykonaniu fundamentu wykop należy zasypać warstwami 
grubości 20 cm z dokładnym zagęszczeniem gruntu. 

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego 

 Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku: 
− odchyłka od pionu, nie więcej niż ± 1 %, 
− odchyłka w wysokości umieszczenia znaku, nie więcej niż ± 2 cm, 
− odchyłka w odległości ustawienia znaku od krawędzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego 

postoju, nie więcej niż ± 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odległości umieszczenia znaku zgodnie z  
„Załącznikiem Nr 1 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegółowych 
warunków  technicznych dla znaków i sygnałów drogowych ......” 

5.5. Konstrukcje wsporcze 

5.5.1.  Zapobieganie   zagrożeniu   użytkowników   drogi   i   terenu   przyległego   -   przez konstrukcję 
wsporczą 

 Konstrukcja wsporcza znaku musi być wykonana w sposób ograniczający zagrożenie użytkowników 
pojazdów samochodowych oraz innych użytkowników drogi i terenu do niej przyległego przy najechaniu przez 
pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku musi zapewnić możliwość łatwej naprawy lub wymiany  po 
najechaniu przez pojazdy lub innego rodzaju uszkodzenia znaku. 

5.5.2. Poziom górnej powierzchni fundamentu 

 Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym pożądane jest, by górna 
część fundamentu pokrywała się z powierzchnią pobocza, pasa dzielącego itp. lub była nad tę powierzchnię 
wyniesiona nie więcej niż  0,03 m. W przypadku konstrukcji wsporczych, znajdujących się poza koroną drogi, 
górna część fundamentu powinna być wyniesiona nad powierzchnię terenu nie więcej niż 0,15 m. 

5.5.3. Barwa konstrukcji wsporczej 

 Konstrukcje wsporcze znaków drogowych pionowych muszą mieć barwę szarą neutralną z tym, że 
dopuszcza się barwę naturalną pokryć cynkowanych. Zabrania się stosowania pokryć konstrukcji wsporczych o 
jaskrawej barwie - z wyjątkiem przypadków, gdy jest to wymagane odrębnymi przepisami, wytycznymi lub 
warunkami technicznymi. 

5.6. Połączenie tarczy znaku z konstrukcją wsporczą 

 Tarcza znaku musi być zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób uniemożliwiający jej 
przesunięcie lub obrót. 
 Materiał i sposób wykonania połączenia tarczy znaku z konstrukcją wsporczą musi umożliwiać, przy 
użyciu odpowiednich narzędzi, odłączenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cały okres użytkowania znaku. 
 Na drogach i obszarach, na których występują częste przypadki dewastacji znaków, zaleca się 
stosowanie elementów złącznych o konstrukcji uniemożliwiającej lub znacznie utrudniającej ich rozłączenie 
przez osoby niepowołane. 
 Tarcza znaku składanego musi wykazywać pełną integralność podczas najechania przez pojazd w 
każdych warunkach kolizji. W szczególności - żaden z segmentów lub elementów tarczy nie może się od niej 
odłączać w sposób powodujący narażenie kogokolwiek na niebezpieczeństwo lub szkodę. 
 Nie dopuszcza się zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposób wymagający bezpośredniego 
przeprowadzenia śrub mocujących przez lico znaku. 

5.7. Trwałość wykonania znaku pionowego 

 Znak drogowy pionowy musi być wykonany w sposób trwały, zapewniający pełną czytelność 
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w całym okresie jego użytkowania, przy czym wpływy zewnętrzne 
działające na znak, nie mogą powodować zniekształcenia treści znaku. 

5.9. Tabliczka znamionowa znaku 

 Tylna strona tarczy znaków odblaskowych jeśli nie jest wykorzystana do umieszczenia znaku dla 
jadących z przeciwnego kierunku winna mieć barwę szarą . Na odwrotnej stronie tarczy znaku należy umieścić 
informacje zawierzające dane identyfikujące producenta znaku , typ folii odblaskowej użytej do wykonania lica , 
miesiąc i rok produkcji znaku . 
 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
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6.2. Badania materiałów do wykonania fundamentów betonowych 

 Wykonawca powinien przeprowadzić badania materiałów do wykonania fundamentów betonowych „na 
mokro”. Uwzględniając nieskomplikowany charakter robót fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inspektor 
Nadzoru może zwolnić go z potrzeby wykonania badań materiałów dla tych robót. 

6.3. Badania w czasie wykonywania robót 

6.3.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót 
 

Wszystkie materiały dostarczone na budowę powinny być dopuszczone do obrotu zgodnie z obowiązującymi 
przepisami . 

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robót 

 W czasie wykonywania robót należy sprawdzać: 
1. zgodność lokalizacji i wykonania znaków pionowych z dokumentacją projektową i „Załącznikiem Nr 1 do 

rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegółowych warunków  
technicznych dla znaków i sygnałów drogowych ......”   

- lokalizacja, wymiary, wysokość zamocowania znaków ,  
- wymiary znaków, liter , symboli wykorzystanych do uzupełnienia treści 
- zgodność kolorystyki znaków , 
-  widoczność znaków w dzień,  
- widoczność i odblaskowość znaków w nocy – wizualnie,  
- zabezpieczenie antykorozyjne, 

2. zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z punktem 2 i 5, 
3. poprawność wykonania fundamentów pod słupki zgodnie z punktem 5.3, 
4. poprawność ustawienia słupków, zgodnie z punktem 5.4.  
 
 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWiORB D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostkami obmiarowymi są: 
-     szt. ( sztuka )  wykonania fundamentu o określonych wymiarach wraz osadzeniem słupków  
-     szt. ( sztuka )  montażu nowych - tarcz znaków,  

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w STWiORB D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
 Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWiORB i wymaganiami 
Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, dały wyniki 
pozytywne. 

8.2. Odbiór ostateczny 

 Odbiór robót oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. 
 Odbiór ostateczny powinien być dokonany po całkowitym zakończeniu robót, na podstawie wyników 
pomiarów i badań jakościowych określonych w punktach 2 i 5. 

8.3. Odbiór pogwarancyjny 

 Odbioru pogwarancyjnego należy dokonać po upływie okresu gwarancyjnego, ustalonego w STWiORB. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB D- 00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena szt. (sztuka),  wykonania fundamentu o określonych wymiarach wraz osadzeniem słupków,  obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− wykonanie wykopów  
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− zakup materiałów  i transport w miejsce wbudowania 
− wykonanie fundamentów o określonych wymiarach  
− montaż słupka określonej średnicy w fundamencie 
− przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej. 
− uporządkowanie terenu 
 

Cena  szt . ( sztuki ) montażu nowych - tarcz znaków, tablicy prowadzącej, słupków przeszkodowych na 
wykonanych słupkach obejmuje : 

− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
− wykonanie i dostarczenie tarcz  znaków,  
− wykonanie i dostarczenie tablicy prowadzącej , słupków przeszkodowych 
− zamocowanie tarczy na słupach , wysięgniku ,  
− zabezpieczenie ( osłonięcie ) tablic do czasu oddania drogi do użytkowania 
− przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej. 
− uporządkowanie terenu 

9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących 

 Cena wykonania robót określonych niniejszą STWiORB obejmuje: 
− roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie są przekazywane 

Inwestorowi i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych, 
− prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do robót 

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robót  , nadzór właścicieli sieci itd. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

1. PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego użytku 
3 PN-EN 12620  Kruszywa do betonów .  
4. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 

przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu 

5. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciągnione i walcowane na zimno ogólnego 
zastosowania 

6. PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie 
jednostkowe) – Wymaganie i badanie  

7. PN-EN 10240:2001 Wewnętrzne i/lub zewnętrzne powłoki ochronne rur stalowych. Wymagania 
dotyczące powłok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach 
zautomatyzowanych 

8. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania 
9. PN-H-84023-07 Stal określonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki 

  10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco ogólnego zastosowania 
11. PN-EN 10292:2003/ 

A1:2004/A1:2005(U) 
Taśmy i blachy ze stali o podwyższonej granicy plastyczności powlekane 
ogniowo w sposób ciągły do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne 
dostawy 

12. PN-EN 10327:2005(U) Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w sposób ciągły 
do obróbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy 

13. PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubości powłoki 

10.2. Inne dokumenty 

- Załącznik Nr 1 do rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegółowych 
warunków  technicznych dla znaków drogowych i sygnałów drogowych  oraz urządzeń bezpieczeństwa 
ruchu drogowego i warunków ich umieszczania na drogach   Dz. U. Nr 220 poz. 2181z dnia 23 grudnia 
2003 r z późniejszymi zmianami. 
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