Opole, dnia 16 lipca 2021 r.

0SR.6233.28.2020.MKb

Decyzja

Na podstawie art. 41 ust. 1, ust. 2, ust. 3 pkt 2, art. 41a ust. 1 i 1a oraz art. 43 ust. 2 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2021 r. poz. 779 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Pani Anny
Klimczyk prowadzacej dziatalno$¢ pn. ,ANPLAST Anna Klimczyk" z siedzibg przy ul. Polnej 13
w Dziekanstwie, z dnia 8 pazdziernika 2020 r. (data wptywu 13 paZdziernika 2020 r.) wraz
z uzupetnieniami z dnia 3 grudnia 2020 r., 21 grudnia 2020 r., 19 lutego 2021 r., 18 marca 2021 r,,
28 maja 2021 r.,, 1 czerwca 2021 r. oraz 9 czerwca 2021 r., w sprawie wydania zezwolenia
na przetwarzanie odpadow na terenie dziatki nr 355, k.m. 6 przy ul. Cygana 5 w Opolu

orzekam

Udzieli¢ Pani Annie Klimczyk prowadzgcej dziatalnos¢ pn. ,ANPLAST Anna Klimczyk" z siedzibg przy
ul. Polnej 13 w Dziekanistwie zezwolenia na przetwarzanie odpadéw innych niz niebezpieczne,
na terenie zaktadu przy ul. Cygana 5 w Opolu, dziatka nr 355, k. m. 6, obreb Zakrzéw, o numerze
identyfikacji podatkowej (NIP): 6941152739, w nastepujacy sposéb:

I. Okresli¢ warunki w zakresie przetwarzania odpaddw, zgodnie z przedtozonymi dokumentami:

1.Rodzaje odpadéw innych niz niebezpieczne przewidzianych do przetwarzania (odzysku/recyklingu)
w procesach R12, R13 i R3 wraz z okresleniem maksymalnej masy poszczegélnych rodzajéow
odpadéw i maksymalnej facznej masy wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére w tym samym czasie
mogg by¢ magazynowane oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku, zawiera tabela nr 1

Tabela nr 1
Maksymalna masa Maksymalr'la masa
: - poszczegdlnych
poszczegdlnych rodzajow 23 .
oeipadéw, ktdre mags rodzajéw odpaddéw,
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu ’ ktdre moga byé

by¢ magazynowane w
okresie roku
w Mg/rok

magazynowane w tym
samym czasie
w Mg
Odpady inne niz niebezpieczne przeznaczone do przetwarzania w wyniku procesu odzysku R12
/ wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1-R11/

Odpady z  tworzyw

1. 070213 1080 36
sztucznych
Odpady z toczenia i

2. |wygladzania  tworzyw 1201 05 48 : 1,6
sztucznych

3 Opakowania z tworzyw 1501 02 60 2,0
sztucznych

4 Tworzywa sztuczne i 1702 03 17 0,4

guma

Maksymalna ilo$¢ przetwarzanych odpadéw w

procesie R12 10 40




Odpady inne nit niebezpieczne — magazynowanie przedprocesowe odpaddw w procesie odzysku R13
/w zwigzku z przetwarzaniem odpaddw w procesach R12 i R3/

Odpady z tworzyw 070213 1080 36
1. | sztucznych

Qdpady z toczenia i 120105 48 1,6
2. wygtadzania tworzyw

sztucznych

Opakowania z tworzyw 150102 60 2,0

3. [ sztucznych

Twarzywa sztuczne 170203 12 0,4

Maksymalna ilo$¢ przetwarzanych odpaddw w
procesie R13 wynosi 1200 40

- = Odpady inne niz niebezpieczne przeznaczone do przetwarzanio w procesie odzysku R3
/recykling substancjl organicznych, ktdre nie 5q stosowane joko rozpuszezainiki {(w tym kompostowanie i
3 inne blologiczne procesy przeksztalcania)/
Odpady z tworzyw 070213 1080 36
1. | sztucznych

Odpady z toczenia | 12 01 Q5 48 1,6
2 wygtadzania tworzyw
sztucznych
Opakowania z tworzyw 1501 02 60 2,0
3. | sztucznych
A Tworzywa sztuczne . 170203 12 0,4
Maksymalna ilo§¢ przetwarzanych odpaddw w 1200 40
7 procesie R3
Maksymalna taczna ilo$€ odpadow przetwarzanych w 1200 40
procesach odzysku: R12, R13 i R3 wyniesie nie wigcej
Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania w procesie odzysku R12
Tw0rzywa'sztuczne i
guma -
1.| /Folie opakowaniowe ~ 191204 1,2
folia pokrywajaca
odpady/

2. Miejsce przetwarzania (odzysku/recyklingu) odpadéw

Miejscem przetwarzania odpaddw na instalacji do produkgji pulweréw z tworzyw sztucznych hedzie
hala przemystowo-magazynowa, zlokalizowana na dziatce o nr ew. 355, k.m. 6, obreb Zakrzéw w
Opolu, przy ul. Cygana 5, do ktdrej ,ANPLAST Anna Kiimczyk" posiada tytut prawny {uzytkowanie
wieczyste).




3. Dopuszczona metoda przetwarzania odpaddw, ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie z
zatacznikami nr 1 | 2 do ustawy oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji lub urzadzenia, w uzasadnionych przypadkach — takie godzinowej mocy
przerobowej

3.1. Dopuszczona metoda przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie
z zatacznikami nr 1i 2 do ustawy o odpadach

Instalacja do przetwarzania odpadéw tworzyw sztucznych

Na instalacji do przetwarzania odpaddw tworzyw sztucznych "ANPLAST Anna Klimczyk" bedzie
prowadzone przetwarzanie odpadow, polegajace na odzysku odpadéw, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
ustawy o odpadach, tj.:

—  w procesie odzysku odpadéw w procesie R13- magazynowanie przed procesami odzysku R12
i recyklingu R3 {magazynowanie odpaddw poprzedzajgce ktdrykolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytwdrcy odpadéw)),

-~ w procesie odzysku odpadow w procesie R12- zmielenie odpadow tworzyw sztucznych w
miynie/kruszarce, poprzez mechaniczne przetwarzanie odpadéw (wymiana odpaddw w celu
poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11),

—  wprocesie recyklingu odpadow w procesie R3- proces pulweryzacii, polegajacy na sproszkowaniu

‘ tworzyw sztucznych (recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)).

3.2. Opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji [ub urzadzenia,
w uzasadnionych przypadkach — takze godzinnej mocy przerobowej

Proces przetwarzania odpaddw bedzie prowadzony na instalacji przetwarzania tworzyw sztucznych
i bedzie polegat na poddawaniu odpaddw obrébce mechanicznej, w tym rozdrobnieniu w mtynie do
kruszenia odpadéw w procesie odzysku R12 oraz rozdrobnieniu w pulweryzatorze w procesie
recyklingu R3 oraz magazynowaniu przedprocesowym w procesie odzysku R13.

1) Odzysk odpadéw w procesie R13 - magazynowanie odpaddw przewidzianych do przetwarzania
przed procesami odzysku R12 i R3 (magazynowanie odpadéw poprzedzajqce ktorykolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R12 {z wyjgtkiem wstepnego magazynowania u wytworcy odpadow))

Po roztadunku odpaddw, odpady przeznaczone do odzysku/recyklingu poddane beda kontroli
jakoéciowe] zgodnosci z kartg przekazania odpadéw. Kontrola jakosciowa bedzie polegac na
sprawdzeniu zgodnosci dostarczonych na teren zaktadu odpaddéw z kartg przekazania odpadow. llosé
odpaddw bedzie ustalana na podstawie wskazan wagi platformowej o maksymalnym obcigzeniu do 2
Mg oraz ewidencjonowana w bazie BDO. Roztadunek odpadéw odbywalé bedzie sig wytacznie w
wyznaczonym sektorze przyjecia odpadow, przy uzyciu wozkéw widtowych. Odpady zostang
zmagazynowane' wewnatrz hali produkcyjno-magazynowe], w wyznaczonych, utwardzonych,
szczelnych miejscach, w sposéh selektywny, uporzadkowany, w wyznaczonych, opisanych miejscach,
w workach typu BIG-BAG lub w wydzielonych pojemnikach lub na paletach lub w kontenerach lub
luzem, w wydzielonym miejscu w hali magazynowo-produkcyjnej.

Magazynowanie odpaddéw odbywaé sie bedzie zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony $rodowiska
oraz bezpieczeistwa Zycia i zdrowia ludzi, w szczegélnosci w sposdb uwzgledniajacy wiasciwosci
chemiczne i fizyczne odpaddw, w tym stan skupienia oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac te
odpady. W wyniku przetwarzania R13 nie bedg powstawac odpady.




2) Odzysk odpaddéw w procesie R12 - zmielenie odpaddw w miynie/kruszarce tworzyw sztucznych
poprzez mechaniczne przetwarzanie odpaddéw (wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11)

Przyjmowane odpady przeznaczone do przetworzenia beda pochodzity od firm zewnetrznych. Dany
rodzaj odpaddw przyjmowanych do przetwarzania w instalacji, tj. m.in. ptyty PVC, profile okienne, rury
PVC odbierany bedzie od statych dostawcéw tych odpadéw i nie powinien rézni¢ sie znaczaco
wiasciwosciami od siebie. Zgodnie z umowa handlowa pomigdzy stronami — wytwérca, a odbierajgcym
—odpady beda starannie wyselekcjonowane, oczyszczone i przygotowane do proceséw przetwarzania,
niezanieczyszczone innymi elementami. W przypadku otrzymania nowego odpadu PVC, o innych
wtasciwosciach przyjgtego do przetworzenia, po procesie odzysku R12/recyklingu R3, powstaly
produkt bedzie poddany badaniom zgodnie z norma PN-EN 15346:2014-12 "Tworzywa sztuczne -
Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka recyklatdw poli{chlorku winylu} {PVC)".

Przed decyzja o przyjeciu odpaddéw do produkcji przemiatu z tworzyw sztucznych, parametry dostaw
odpaddw sprawdzane beda u wytwdrcy odpaddéw.

Przywiezione na teren zaktadu odpady zostang przetransportowane wézkiem widtowym na teren hali
do miejsc magazynowanych, a nastepnie po zgromadzeniu odpowiedniej partii odpadéw zostang
przekazane do procesu mielenia,

Przed procesem mielenia odpaddw z tworzyw sztucznych wigksze kawatki odpaddw beda ciete na
mniejsze fragmenty na gilotynie lub pile. Proces odzysku R12 polegac bedzie na mieleniu — rozrabianiu
odpaddw w miynie do kruszenia do postaci przemiatu.

Mtyn do kruszenia odpaddw tworzyw sztucznych do postaci przemiatu jest wyposazony w lej zasypowy
oraz gldwng komore mielenia, w ktdrej materiat jest rozdrabniany przez noze stacjonarne oraz noze
ruchome. Powstaly przemiat jest transportowany przez odciag do big-bagu, w ktérym bedzie
magazynowany. Przemiat bedzie miat frakcje czastek o wymiarach 1-10 mm.

Po przemieleniu odpady z tworzyw sztucznych beda kierowane do dalszego procesu technologicznego,
polegajgcego na przetwarzaniu odpaddw w procesie R3, prowadzacym do powstania produktu,

3) Recykling odpadow w procesie R3 - proces pulweryzacji, polegajgcy na sproszkowaniu tworzyw
sztucznych (recykling lub odzysk substancji organicznych, ktdre nie sq stosowane joko rozpuszczainiki
{w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztafcania))

Odpady po zmieleniu, w postaci przemiatu, po procesie R12, bedg poddawane kolejnemu procesowi
recyklingu R3, tj. procesowi pulweryzacji, polegajacemu na sproszkowaniu tworzyw sztucznych.
Proces ten jest recyklingiem mechanicznym, w ktérym odpady tworzyw sztucznych sg odzyskiwane w
postaci pulweru, nadajacego sie do powtdrnego przetworzenia, przy czym struktura chemiczna
tworzywa pozostaje praktycznie niezmieniona.

Recykling mechaniczny tworzyw sztucznych polega na wiasciwym przygotowaniu surowca do
ponownego wykorzystania. Recykling materiatowy jest moiliwy za sprawg fizycznych proceséw,
podczas ktérych dochodzi do przetwarzania zebranych i posortowanych odpaddw, ktdre nastepnie
moga zostac wykorzystane do wytworzenia nowego produktu,

W pulweryzatorze przemiat transportowany jest do gtéwnej komory mielenia, w ktérej zostaje
rozdrobniony pomiedzy nozami do bardzo drobnej frakcjl. Materiat jest nastepnie transportowany na
przesiewacz wibracyjny, z ktdrego czastki o rozmiarze ponizej 800 um s3 przenoszone do big-bagu, a
wigksze czastki sg zawracane do gtdwnej komory mielenia, W konsekwencji uzyskiwany jest proszek
rozdrobniony - pulwer o wymiarach ~800 pum.

Uzyskany po procesie odzysku (recyklingu) pulwer tworzyw sztucznych, bedzie stanowit produkt
spetniajgcy normy jakoSciowe jak dla surowca pierwotnego i bez koniecznosci dalszego przetwarzania
(w tym regranulacji), bedzie mogt by¢ bezposérednio wykorzystany w procesie produkeyjnym, co zostato
potwierdzone w przedtozonych wynikach badan wykonanych w akredytowanym laboratorium.
Powstaty po innowacyjnym procesie przetwarzania - recyklingu pulwer bedzie traktowany jak produkt,
a proces wytworzenia tego produktu z odpadu jako recykling.



Odzyskany materiat, kidry przestaje by¢ odpadem, zaliczany jest do poziomu odzysku (w tym
recyklingu).

Maksymalna zdolno$¢ wszystkich przetwarzanych odpadéw w procesach odzysku/recyklingu R12
i R3 wynosi 1200 Mg/rok.

Podstawg klasyfikacji procesu przetwarzania odpadéw z tworzyw sztucznych oraz aby zapewnié jak
najwyzsza jakosé produkowanych pulweréw PVC, bedzie poddawanie wytworzonych putweréw PVC
okresowym badaniom ich wtasciwosci, w zakresie okreslonym przez norme PN-EN 15346:2014-12
"Tworzywa sztuczne - Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka recyklatéw poli{chlorku winylu) (PVC)".
Scisle okrelony rodzaj odpadéw PVC {tj. plyty PVC, profile okienne, rury PVC) bedzie odbierany od
statych dostawcéw tych odpaddw i przyjmowany jest do przetworzenia, odpady te bedg starannie
wyselekcjonowane, dlatego przyjmowane odpady nie beda sie rdini¢ znaczaco wiasciwosciami.
Okreélenie parametréw charakterystycznych dla sktadu odpaddw tworzyw sztucznych przewidzianych
do przetworzenia pozwala na bezpieczne {pod wzgledem jakoéciowym i ilodciowym) planowanie
wytwarzania produktu. W przypadku otrzymania nowego rodzaju odpadu PVC do procesu
przetwarzania, tzn. o innych wiasciwosciach {parametrach) niz przyjmowane do tej pory odpady, (ujete
w niniejszej decyzji), wytworzony pulwer nastepnie zostanie poddany badaniom, zgodnie z norma PN-
EN 15346:2014-12.

Powstaly po procesie recyklingu pulwer PVC, ktory spetnia wymagania okredlone w normie PN-EN
15346:2014-12, bedzie stanowi¢ produkt, kidry bedzie moégt by¢ sprzedawany zewnetrznym
podmiotom (ok.20%} lub wykorzystany w dalszych etapach procesu produkcji ptyt PVC na terenie
zaldadu (ok. 80%). '

Jezeli po procesie mechanicznej obrébki odpaddw w procesie R3, wytwarzony pulwer z tworzyw
sztucznych nie bedzie spetniat wymagan jakosciowych, okreslonych w normie PN-EN 15346:2014-12,
nie bedzie sprzedawany jako produkt na zewnatrz zaktadu, tylko zostanie wykorzystany na terenie
zaktadu w instalacji do produkgcji plyt PVC. Na tym etapie do przygotowania mieszanki do pulweru
zostang dodane odpowiednie Srodki pomocnicze, tj. stabilizatory, $rodki smarne, modyfikatory
przetwdrstwa itp. Rodzaj oraz ilos$é niezbednych dodatkdw wykorzystywanych do procesu produkcji
ptyt PVC bedzie okreslony na podstawie wynikdw badar tych materiatéw.

4} Instalacio do produkgji pfyt PVC z powstafego pulweru PCY na terenie zakfadu

| etap procesu wytwarzania ptyt PVC bedzie polegat na przygotowaniu odpowiednich mieszanek
PVC z wykorzystaniem mieszalnika. Mieszanki beda wytwarzane z wykorzystaniem takich sktadnikéw
jak czyste (nieprzetworzone) mieszanki PVC, pulwer PVC (pochodzacy z linii przetwarzania odpadéw),
kredy, stabilizatory termiczne, pigmenty oraz innych dodatkow. Sktad przygotowywanych mieszanek
PVC bedzie sie réznit w zaleinosci od wymagan stawianych przez klientéw oraz wynikéw badan
pulewréw PVC. Surowce beda transportowane do mieszalnika za pomocg podajnika élimakowego. Po
wprowadzeniu wszystkich skfadnikow, mieszanka bedzie mieszana przez 4-6 godzin w celu
réwnomiernego zdyspergowania wszystkich skladnikéw. Po tym czasie, gotowa mieszanka PVC
zostanie zsypana do workdw typu big-bag i przetransportowana na hale magazynowa. Przygotowana
mieszanka bedzie uzyta w kolejnym etapie produkcyjnym.

Ii etap procesu wytwarzania ptyt PVC odbywac sie bedzie z wykorzystaniem wytlaczarki
dwuslimakowe] zaopatrzonej w automatyczny podajnik oraz odpowiednia glowice, tréjwalcowego
kalandra, czesci transportujacej, pit tnacych i manipulatora. Przygotowana w poprzednim etapie
mieszanka PVC bedzie automatycznie pobierana przez podajnik do leja zasypowego wytlaczarki, skad
grawitacyjnie bedzie przenoszona do cylindra. Nastepnie materiat zostanie uplastyczniony w cylindrze
wyttaczarki wskutek dziatania wysokich temperatur {odpowiednich dla przetwérstwa PVC, tj. 150-
190°C). Na etapie uplastyczniania tworzywa w wyttaczarce dwusélimakowej, mogg sie ulatniaé
niewielkie ilosci pary wodnej oraz pecherzykéw powietrza, ktdre bedg odgazowywane przy pomocy
pompy prozniowe] stanowigcej element linil produkcyine]. Uktad odgazowania wytwarzajgc
podciénienie zasysa wszystkie powstajace gazy z cylindra wytlaczarki, ktdre nastepnie przechodzg do




wody za pomocg pompy prézniowej. Woda przechodzaca przez pompe prézniows i krazaca w uktadzie
zamknietym znajduje sie w dwdch paletopojemnikach o facznej pojemnosci okoto 2000 litréw.

Ciagty ruch obrotowy $limakéw zapewni zaréwno homogenizacje materiatowg oraz termiczng
stopu polimerowego, jak i tez bedzie powodowat transport surowca w kierunku gtowicy. Materiat
przechodzgc przez glowice szczelinowg bedzie formowany do odpowiedniego ksztattu. W celu
zapobiegnigcia degradacji termicznej tworzywa w trakcie jego transportu przez cylinder oraz glowice
wytfaczarki, na tym etapie procesu do mieszanek PVC dodawane beda odpowiednie stabilizatory
termiczne (np. stabilizatory cynkowo-wapniowe), ktére podwyiszajg stabilno$¢ termiczng
poli{chlorku winylu) izapobiegaja wydzielaniu gazowych produktéw rozktadu termicznego tego
tworzywa. Ostateczna grubos¢ piyty zostanie uzyskana za pomocg kalandrow. Ciggly przesuw pyty
wzdluz linii zapewni odciag, ktérego szybkos¢ bedzie zsynchronizowana z predkoscig wyttaczarki. W
ostatniej czesci produkcji, plyta bedzie przycinana do okreélonego wymiaru oraz odktadana na palete
przez manipulator.

W przypadku gdy powstaty produkt (ptyta PVC) nie bedzie speiniat wymogdéw jakosciowych, jak
réwniez powstajgce w trakcie procesu technologicznego ewentualne fragmenty piyt, tj. obciete
krawedzie ptyt, wiéry beda ponownie zawracane do procesu na linig przetwarzania odpaddw tj. do
pracesu R12/R3 i po ponownym przetworzeniu, bedg mogly zostaé wykorzystane jako surowce do
produkeji ptyt PVC, celem wytworzenia produktu o okreélonych wtasciwoséciach. Proces zawracania
pozostatosci poprodukeyjnych bedzie recyklingiem wewngtrznym.

Gotowy produkt, czyli ptyty PVC o wymiarach standardowych: szerokos¢ — 122 cm, diugoéé 244
cm lub 305 c¢m lub innych wg zamdéwien klientéw oraz gruboéci od 1 mm do 12 mm, do momentu
odbioru przez kontrahentéw, magazynowany bedzie w czesci magazynowej zaktadu.

Wydajnosé/zdolnosé produkcyjna instalacji do przetwarzania odpadéw tworzyw sztucznych

wyniesie: kruszarka (mielenie) — 100 Mg/miesiac, gulwegzator_— 100 Mg/miesiac, wytwarzanie ptyt
PVC — zdolnoié przerobowa nie wieksza niz 200 Mg/miesiac.

4, Dodatkowe warunki przetwarzania odpadéw, jezeli wymaga tego specyfika odpadéw, w
szczegb6lnosei odpadow niebezpiecznych lub potrzeba zachowania wymagan ochrony zycia lub
zdrowia ludzi i Sredowiska. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpoziarowej
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Dziatalno$¢ ,ANPLAST Anna Klimczyk” polegajaca na produkcji pulwerdw tworzyw sztuczaych na
instalacji do przetwarzania odpaddéw tworzyw sztucznych podlegaé bedzie statej kontroll dziatalnoéci
w zakresie:
1. Badan parametréw wytworzonych pulwerdw PVC;
2. Ewidencji rodzajéw odpadow oraz mas odpadéw dostarczanych do procesu przetwarzania;
3. Kontroli masy wytworzonych produktéw;
4. Kontroli miejsc magazynowania przetwarzanych odpadéw, zgodnie z ustalonymi warunkami,
a takze czasu magazynowania cdpadow;
5. Kontroli prowadzone] dziatalnosci zgodnie z wymogami ochrony przeciwpozarowej,
w tym:
e Kontroli zastosowanych rozwigzan technicznych z wymaganiami ochrony
przeciwpoiarowej, w tym dostepnosci drég pozarowych i wyj$é ewakuacyjnych;
e Kontroli wyposazenia obiektéw w urzadzenia przeciwpoZarowe i gasnice oraz ich
prawidtowego oznakowania;
¢ Kontroli stanu technicznego urzadzer ochrony przeciwpozarowej i gasnic, wtym
sprawdzania ich waznosci;
6. Wyposazenia instalacji w urzadzenia i elementy pozwalajace na przeprowadzenie wszystkich
proceséw prowadzacych do wytworzenia petnowartosciowego pulweru/produktu tworzyw
sztucznych;



7. Wyposazenia hali w zabezpieczenia przeciwpozarowe, zgodnie ze sporzadzonym operatem
przeciwpoiarowym. ,

8. Miejsca magazynowania cdpaddw przyjmowanych do przetwarzania nalezy wyposaiyé w
wizyjny system kontroli araz umoiliwi¢ dostepnosé obrazu z wizyjnego systemu kontroli tego
miejsca w czasie rzeczywistym;

5. Miejsca i spasoby magazynowania oraz rodzaje magazynowanych odpadow

Magazynowanie odpadbéw przeznaczonych do przetwarzania przez Panig Anng Klimczyk
prowadzacg dziatalnos¢ pn. ,ANPLAST Anna Klimczyk" odbywa sie w trzech wydzielonych miejscach w
hali magazynowo-produkcyjnej przy ul, Cygana 5 w Opolu, tj.:

- w miejscu ar 1 beda magazynowane odpady do przetworzenia o kodach: 07 02 13 oraz 15 01 02
w tgcznej ilosci maksymalnej w tym samym czasie - 38 Mg,

- w migjscu nr 2 beda magazynowane odpady do przetworzenia o kodzie 12 01 05 w ilodci
maksymalne] w tym samym czasie — 1,6 Mg,

- w miejscu nr 3 beda magazynowane odpady do przetworzenia o kodzie 17 02 03 w ilosci
maksymalnej w tym samym czasie — 0,4 Mg.

Hala posiada szczelng, betonowg nawierzchnie, zabezpieczajac w ten sposdb $rodowisko gruntowo-
wodne przed potencjalnym zanieczyszczeniem.

Tabela nr 2

Miejsce i sposob magazynowania

Lp. Bodzaj odpadu Kod odpadu zbleranych odpadéw

Rodzaje odpaddw innych niz niebezplieczne - przeznaczone do magazynowania

Magazynowane beda w workach typu

1, BIG-BAG lub w wydzielonych
Qdpady z tworzyw sztucznych . 070213 pojemnikach lub na paletach lub w

kontenerach lub luzem, w
wydzielonym miejscu (miejsce nr 1) w
Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 hali magazynowej, na utwardzonej

powierzchni
Magazynowane beda w workach typu
BIG-BAG lub w wydzielonych
pojemnikach lub na paletach lub w

kontenerach lub luzem, w

wydzielonym miejscu {miejsce nr 2) w
hali magazynowej, na utwardzonej
powierzchni

3. | Odpady z toczenia i wygtadzania 12 0105
tworzyw sztucznych

Magazynowane bedg w workach typu
BiG-BAG lub w wydzielonych
pojemnikach lub na paletach lub w

4 Tworzywa sztuczne 170203 .konteneréch lub Iu_ze'm, w
wydzielonym miejscu {miejsce nr 3) w
hali magazynowej, na utwardzonej
powierzchni

Odpady powstajgce w wyniku przetwarzanio R12




Gromadzone selektywnie w
oznaczonym pojemniku lub w
Tworzywa sztuczne i guma 191204 kontenerze wielkoprzestrzennym lub
luzem w wydzielonym miejscu w hali,

na utwardzone], betonowej
powietzchnl
Odpady bedg magazynowane selektywnie, w wyznaczonym i opisanym miejscu (tabliczka z opisem
kodu i rodzaju odpadéw, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu w sprawie magazynowania
odpaddw (Dz. z 2020 r. poz. 1742)).

6. Najwieksza masa odpaddw, ktdre mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w instalacji,
obiekcie budowlanym lub jego czesci lub w innym miejscu magazynowania odpadow, wynikajaca z
wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadéw.

Tabela nr 3
Miejsce Rodzaje Naj\n'.rlqksza! masa MakS\fmaIna masa_ ]
. odpaddw, ktére moga poszczegolnych rodzajow
magazynowania magazynowanych .
. , . by¢ magazynowe w tym | odpaddéw magazynowanych w
zbieranych odpaddw odpadow ]
samym czasie [Mg] tym samym czasie [Mg]
Migjsce
magazynowania 0702 13 36,0 36.0
odpadéw nr 1 ’
- wydzielone miejsce
do magazynowania 15 01 02 2,0 2,0
odpadow o pojemnosci
38 Vig
tacznie razem 38,0 38,0
Miejsce

magazynowania
odpadéw nr 2
- wydzielone miejsce 120105 16

. 1,6
do magazynowania
odpadéw o pojemnosci
1,6 Mg
tacznie razem 1,6 1,6
Miejsce
magazynowania
odpaddéw nr 3
- wydzielone miejsce 17 0203 0,4 0.4
do magazynowania !
odpaddw o pojemnosci
0,4 Mg
tgcznie razem 0,4 0,4
tacznie razem wszystkich magazynowanych 40 40

odpadow w trzech miejscach magazynowania




taczna najwieksza masa Suma maksymalnych mas
odpadéw, ktére moga poszczegdlnych rodzajow
byé magazynowane odpadéw
razem w tym samym magazynowanych w tym
czasie samym czasie
- 40 Mg - 40 Mg

Najwieksza (faczna) masa wszystkich rodzajow przetwarzanych odpaddw réwnoczesnie, ktéra mogtaby
by¢ magazynowana w tym samym czasie w hali magazynowej nie moze przekroczy¢ 40 Mg.

7. Catkowita pojemnoé€ instalacji {wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesm
lub innego miejsca magazynowania odpaddw.

Catkowita pojemnosc hali magazynowo-produkeyinej wynosi 120 Mg,

8. Opis czynnoici podejmowanvch w ramach monitorowania i kontroli dziatalnosci objete]
zezwoleniem

Monitoring odpadéw bedzie prowadzony poprzez przyjmowanie odpadow i weryfikacje/kontrole
rodzaju przyjmowanego do przetwarzania, a nastgpnie odpady te bedy monitorowane poprzez
wazenie, na witasnej wadze platformowej o nosnodci do 2 Mg, zlokalizowanej na terenie hali
magazynowo-produkcyjnej {wtasnoé¢ Inwestora). Na wadze bedg réwniez wazone wylworzone
produkty. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci transportu odpadéw z ewidencjg odpadu, odpady
te nie bedy przyjmowane. Po przyjeciu odpaddw, zgodnego z ewidencjg odpaddw, odpad zostanie
zatwierdzony w bazie odpadowej BDO,

Il. Czas ohowigzywania niniejszego zezwolenia w zakresie przetwarzania odpaddéw wynosi 10 lat, t].
od dnia 16 lipca 2021 r. do 15 lipca 2031 r.

UZASADNIENIE

Pani Anna Klimczyk prowadzaca dziatalnos¢ pn. ,ANPLAST Anna Klimczyk" z siedzibg przy
ul. Polnej 13 w Dziekaristwie wystapita do Prezydenta Miasta Opola z wnioskiem z dnia 8 paidziernika
2020 r. (data wplywu 13 paZdziernika 2020 r.) w sprawie wydania zezwolenia na przetwarzanie
odpaddw innych niz niebezpieczne na terenie dziatki nr 355, k.m. 6 przy ul. Cygana 5 w Opolu.

Do ww. wniosku dotaczono:

— opracowanie pn. ,Whniosek o wydanie zezwolenia na przetwarzanie odpaddw — ANPLAST Anna
Klimczyk w Opolu” opracowany przez Witolda Piekarza z Pracowni Projektowo-Ustugowej
Witold Piekarz w pazdzierniku 2020 r.;

— potwierdzenie uiszczenia oplaty za wydanie zezwolenia na przetwarzanie odpadéw w
wysokosci 616 zt z dnia 12 paidziernika 2020 r.;

—  kserokopie decyzji Prezydenta Miasta Opola z 26 czerwca 2020 r. nr O5R.6220.9.2020.MWi
o $rodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia polegajgcego na ,,Montazu linii
technologicznej do przetwarzania odpaddw tworzyw sztucznych oraz linii technologicznej do
produkcji ptyt na dziatce nr 355 przy ul. Cygana 5 w Opolu”;
— kserokopie uproszczonego wypisu z rejestru gruntdw z dnia 28 stycznia 2020 r. dot. dziatki
ewidencyjnej nr 355;

— kserokopig aktu notarialnego Rep. A Nr 1555/2019z 28 pazdziernika 2019, ;

— dokument pn. ,Operat przeciwpozarowy opracowany dla ,ANPLAST Anna Klimczyk"”
opracowany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczeh przeciwpozarowych - Pana Marka
Kucharskiego {nr UPR. 581/2013) z lipca 2020 r.;




— postanowienie Komendanta Miejskiego Paristwowej Strazy Pozarnej w Opolu z 31 lipca 2020r.
nr MZ.5560.66.1.2020 uzgadniajace warunki ochrony przeciwpozarowej zawarte w operacie
przeciwpozarowym dotyczacym miejsc magazynowania i przetwarzania odpadéw w budynku
produkcyjno-magazynowanym przy ul. Cygana 5 w Opolu i wyrazajgce zgode na ich
zastosowanie; :

— zaswiadczenie Ministerstwa Sprawiedliwosci dla Pani Anny Klimczyk o niekaralnoéci z dnia 28
sierpnia 2020 r.;

- o$wiadczenie o niekaralnosci dla Pani Anny Klimczyk z 12 paZdziernika 2020 r.;

Organem ochrony srodowiska wilasciwym do wydania zezwolenia na przetwarzanie odpaddw ze
wzgledu na miejsce przetwarzania odpaddw w my$l przepisu art. 41 ust. 2 oraz art. 41 ust. 3 pkt 2
ustawy o odpadach (Dz. U. z 2021 r. poz. 779 ze zm.) jest Prezydent Miasta Opola.

Po przeanalizowaniu treéci formalnej wniosku, organ pismem nr OSR.6233.28.2020.MKb
5 listopada 2020 r. wezwat Wnioskodawce do usuniecia brakdéw formalnych i merytorycznych m. in. w
zakresie dodania do wniosku procesu odzysku R13 i R12 i monitoringu prowadzonego procesu. W
odpowiedzi pismem z dnia 3 grudnia 2020 r. Strona uzupetnita przedmiotowy wniosek.

Po przeanalizowaniu wniosku wraz z uzupetnieniem Organ ponownie wezwatl Strone do
uzupetnienia przedfozonego wniosku w pismie nr OSR.6233.28.2020.MKb z 11 grudnia 2020 r.
m.in. o przedtozenie decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu, o ktérej mowa
w art. 4 ust. 2 ustawy z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym {Dz.
U.z 2020r. poz. 293 i 471}, w przypadku gdy dla terenu, ktérego wniosek dotyczy, nie zostat uchwalony
miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego, chyba ze uzyskanie decyzji o warunkach zabudowy
i zagospodarowania terenu nie jest wymagane. W odpowiedzi ,ANPLAST Anna Klimczyk” w pismach z
dnia: 21 grudnia 2020 r., 19 lutego 2021 r., 18 marca 2021 r., uzupetnita brakujgce informacje, w tym
decyzje Prezydenta Miasta Opola nr UAB.6730.215.2020.)) z dnia 17 marca 2021 r. ustalajgcg warunki
zabudowy dla zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego na budynek produkcyjny wraz z
zapleczem socjalnym oraz wydzielong czeécig biurowa ustalajac réwniez warunki zabudowy i
szczegbtowe zasady zagospodarowania terenu na dziafce nr 355, k.m. 6 przy ul. Cygana 5 w Opolu.

Wobec faktu, ze wniosek spetnit wymogi formalne oraz majac na wzgledzie art. 10 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r, Kodeks postepowania administracyinego, organ pismem nr OSR.6233.28.2020.MKb
z 19 marca 2021 r. zawiadomil strone o wszczeciu postepowania, jednoczesnie informujgc strone o jej
uprawnieniach wynikajacych z przepiséw ustawy Kodeks postepowania administracyjnego.

Majac na wzgledzie art. 41a ust. 1a i ust. 2 ww. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach,
organ pismem nr O$R.6233.28.2021.MKb z 19 marca 2021 r. zwrdcit sie do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Opolu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym
miejsc magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania wymagan okre$lonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej ustalonych w przedtozonym w operacie przeciwpozarowym
oraz w postanowieniu Komendanta Miejskiego Paristwowej Stazy Pozarnej w Opolu z 31 lipca 2020 r.
nr MZ.5560.66.1.2020.

W odpowiedzi na ww. pismoc Komendant Miejski Panstwowej Strazy PoZarnej w Opolu
postanowieniem nr MZ.5560.66.2.2020 z 23 kwietnia 2021 r. pozytywnie zaopiniowat spetnienie
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowe]j oraz w zakresie zgodnosci
z warunkami ochrony przeciwpozarowe] opisanymi w operacie przeciwpozarowym oraz
zatwierdzonymi postanowieniem Komendanta Miejskiego Pahstwowej Strazy Pozarnej w QOpolu
z 31 lipca 2020 r. nr MZ.5560.66.1.2020.

Réwnoczesdnie Prezydent Miasta Opola, na podstawie art. 41a ust. 1 ww. ustawy o odpadach w pismie
nr OSR.6233.28.2020.MKb z 19 marca 2021 r. wystapit do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Opolu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji oraz miejsc magazynowania
odpaddw, w ktérych ma byé prowadzone przetwarzanie odpaddw, w zakresie spetniania wymagan
okre$lonych w przepisach okreslonych w przepisach ochrony Srodowiska.

Kontrola na przedmiotowej instalacji odbyta sie w dniach: 12 i 13 maja 2021 r. wraz z udziatem
przedstawicieli Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Opolu oraz przedstawiciela
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Urzedu Miasta Opola, podczas ktérej przeprowadzono wizje lokalng instalacji i miejsc magazynowania
odpaddéw zwigzanych z przetwarzaniem i zbieraniem odpaddéw. Po przeprowadzonej kontroli przez
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Opolu oraz Urzedu Miasta Opola zostat
sporzadzony protokdt kontroli nr WIOS-OPOLE 208/2021 z dnia 18 maja 2021 r. Wojewddzki Inspektor
Ochrony Srodowiska w Opolu postanowieniem nr WI.703.1.57.2021.ZK. z dnia 2 lipca 2021 r.
pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan z zakresu wymagar ochrony $rodowiska dla instalacji,
obiektu i miejsc magazynowania odpaddw, gdzie bedzie prowadzone przetwarzanie odpaddw.

Po ponownej analizie merytorycznej wniosku organ stwierdzil, ze niektére informacje i dane
wymagajg  ponownego  przeanalizowania i weryfikacji, dlatego organ  pismem:
nr OSR.6233.28.2020.MKb z 17 maja 2021 r., wezwat Strone do jego uzupetnienia. W odpowiedzi na
ww. wezwanie Wnioskodawca uzupetnit wniosek o brakujace informacje w pismach z dnia 28 maja
2021 r,, 1 czerwca 2021 r. oraz 9 czerwca 2021 r., przedkiadajac badania jakosciowe dla probki
wytworzonego pulweru PVC przeprowadzone w akredytowanym laboratorium - Instytucie Inzynierii
Materiatéw Polimerowych i Barwnikdw, Oddziat Farb i Tworzyw z siedzibg w Gliwicach przy ul.
Chorzowskiej 50. Na podstawie przeprowadzonych badati stwierdzono, Ze badany pulwer PVC moze
stanowié surowiec do produkcji innych wyrobéw, gdyz spetnia wszystkie istotne wymagania produktu
dla okredlonego wykorzystania tege produktu jako surowca do dalszego przetwdrstwa lub jako
dodatku do materiatu pierwotnego.

Na podstawie powyzszych badan oraz w poréwnaniu do normy PN-EN 15346:2014-12 Tworzywa
sztuczne — Tworzywa z recyklingu — Charakterystyka recyklatorow (polichlorku winylu) (PVC) oraz
wymaganiami normy, okreslono przydainos¢ materiatu do recyklingu, zgodnie z ustawg z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o adpadach,
Rozporzgdzeniem Komisji {UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatacznik nr 11l do
dyrektywy PEIR 2008/98/We w sprawie odpadéw oraz uchylajgcym niektére dyrektywy
Zawiadomienie Komisji dotyczgce wytycznych technicznych w sprawie klasyfikacji odpadéw (2018/C
124/01).

Badania dla pulweru zostaty przeprowadzone celem okreslenia charakterystyki jego podstawowych
wiasciwosci, ktorych znajomo$é jest niezhedna w celu okreélenia zdolnosci do ponownego
przetworstwa, a takie prowadzenia procesu ponownego jego przetworzenia powszechnie
stosowanymi metodami przetworstwa termoplastycznych tworzyw, tj. wyttaczania i wtrysku.

W wyniku przetwarzania odpadéw z tworzyw sztucznych na terenie instalacji bedzie nastgpowata
produkcja zatwierdzonych produktéw {pulwer PVC). Klasyfikacja wytworzonych produktéw bedzie
nastepowata na podstawie przeprowadzanych okresowych badan laboratoryjnych, okreslonych przez
norme PN-EN 15346:2014-12 ,Tworzywa sztuczne - Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka
recyklatéw poli{chiorku winylu} {(PVC)".

Funkcjonowanie instalacji do przetwarzania odpadéw hedzie Scisle uzaleznione od zapotrzebowania
rynku na produkt przemiatu z tworzyw sztucznych i uzaleznione od podpisanych umdéw z odbiorcami.
Surowcami do produkcji przemiatu z tworzyw sztucznych bedg odpady z tworzyw sztucznych o Scisle
okredlonych parametrach oraz skfadzie polimerowym.

W  toku prowadzonego postepowania  Prezydent Miasta Opola  postanowieniem
nr OSR.6233.278.2020.MKb z 7 lipca 2021 r. okredlit ,ANPLAST Anna Klimczyk” w Opolu, forme
i wysokos¢ zabezpieczenia roszczen, w ramach prowadzonych dziafalnosci, polegajacych
na przetwarzaniu odpaddw innych niz niebezpieczne, na dziatce nr 355, k.m. 6 przy ul. Cygana 5 w
Opolu w formie depozytu, w wysokosci 16 000 zt (stownie: szesnascie tysiecy ztotych 00/100 groszy),
w zwigzku z magazynowaniem w ramach przetwarzania odpaddéw innych niz niebezpieczne.
Postanowienie zostato doreczone Stronie w dniu 7 lipca 2021 r.

W okresie 14 dni od dnia doreczenia ostatecznego postanowienia, okredlonego przepisami
ww. ustawy o odpadach Strona w pismie z 7 lipca 2021 r. {e-mail) poinformowata, ze w dniu 7 lipca
2021 r. na konto Urzedu Miasta Opola zostat wptacony depozyt na kwote okreslong ww.
postanowieniem, tj. w wysokoéci 16 000 zi.
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Po przeanalizowaniu wszystkich informacji i uzupetniert przekazanych przez Strone, organ uznal, ze
whniosek jest kompletny i moze stanowi¢ podstawe do wydania zezwolenia na przetwarzanie odpadow,
w procesach odzysku R12, R13 i R3,

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego, Organ
zapewniajgc  stronie  czynny  udziat w  kaidym  stadium  postepowania, pismem
nr OSR.6233.28.2020.MKb z dnia 8 lipca 2021 r. zawiadomit Strone o zakorczeniu postepowania
i 0 mozliwosci zapoznania sie ze zgromadzonym materiatem dowodoewym w sprawie. W wyznaczonym
terminie nie ztozono zadnych uwag w ww. sprawie.

Majgc na uwadze powyisze, biorgc pod uwage wniosek Strony wraz z uzupetnieniami, jak réwniez
stanowiska organdéw wyrazone w toku prowadzonego postgpowania, organ uznat go za kompletny
i spefniajacy wymagania przepisoéw, okreslonych w art. 42 ustawy z dnia 14 grudnia 2010 r. o odpadach,
dlatego niniejszq decyzjq na wniosek Strony wydat zezwolenie na przetwarzanie odpaddw innych niz
niebezpieczne i obojetne, na warunkach okreslonych w niniejszej decyz;ji.

Przedstawione w przedtozonej dokumentacji rodzaje odpaddéw przewidziane do przetwarzania oraz
wytwarzane w zwigzku z przetwarzaniem, zostaty okreélone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpaddw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10).

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie, zgodnie z wnioskiem Strony,

w niniejszym zezwoleniu uwzglednione zostaty warunki dotyczace przetwarzania odpadéw.
W zezwoleniu na przetwarzanie odpadow dla ,ANPLAST Anna Klimczyk” na instalacji przetwarzania
tworzyw sztucznych dopuszczono do przetwarzania odpady inne niz niebezpieczne o kodach: 07 02
13,1501 02, 12 01 05 i 17 02 03 w procesach przetwarzania odpaddw: odzysku R12 - poprzez
poddawanie odpadéw obrébce mechanicznej, w tym rozdrobnieniu w mtynie do kruszenia odpadow,
recyklingu R3 - poprzez rozdrobnienie przemiatu w pulweryzatorze na pluwer PVC oraz odzysku R13 -
magazynowaniu przedprocesowym w procesie. Roczna moc przerobowa instalacji do przetwarzania
tworzyw sztucznych wynosi 1200 Mg/rok.

Ww. odpady sa odpadami palnymi i beda magazynowane i przetwarzane na mstalaql do
przetwarzahia tworzyw sztucznych wewnatrz hali magazynowo-predukeyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu.

Z przedtozonego wniosku wynika, ze magazynowanie odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
odbywa sie w trzech wydzielonych miejscach w hali produkcyjnej przy ul. Cygana 5 w Opolu, tj.:

- w miejscu nr 1 bedg magazynowane odpady do przetworzenia o kodach: 07 02 13 oraz 15 01 02
w facznej ilosci maksymalnej w tym samym czasie - 38 Mg,

- w miejscu nr 2 beda magazynowane odpady do przetworzenia o kodzie 12 01 05 w ilodci
maksymalnej w tym samym czasie — 1,6 Mg,

- w miejscu nr 3 beda magazynowane odpady do przetworzenia o kodzie 17 02 03 w ilosci
maksymalnej w tym samym czasie — 0,4 Mg.

Maksymalna masa odpaddw, jak i najwigksza masa odpadéw, ktdre mogg by¢ magazynowe w tym
samym czasie wynosi 40 Mg. Catkowita pojemnos¢ wydzielonych w hali produkcyjnej miejsc
magazynowania odpaddw (miejsce nr 1, nr 2 i nr 3) wynosi facznie 40 Mg. Hala produkcyjna, w ktérej
bedy prowadzone procesy przetwarzania odpadow w procesach: R13 (proces magazynowania
przedprocesowego), R12 (proces mielenia odpaddéw w miynie do kruszenia) i R3 {proces pulweryzacii,
polegajacy na sproszkowaniu tworzyw sztucznych), ma catkowita pojemnoséé 120 Mg.

Podstawg klasyfikacji procesu przeiwarzania odpadéw z tworzyw sztucznych oraz aby zapewnié jak
najwyzszg jakos$¢ produkowanych pulwerdéw PVC, bedzie poddawanie wytworzonych pulweréw PVC
cokrasowym badaniom ich wiasciwosci, w zakresie okreslonym przez norme PN-EN 15346:2014-12
»~Tworzywa sztuczne - Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka recyklatdw poli{chlorku winylu} {(PVC)".
Scidle okreslony rodzaj odpadéw PVC {tj. plyty PVC, profile okienne, rury PVC) bedzie odbierany od
statych dostawcow tych odpadow i przyjmowany do przetworzenia, odpady te beda starannie
wyselekcjonowane, dlatego przyjmowane odpady nie bedg sie roznit znaczaco wtasciwosciami.
Okreslenie parametrow charakterystycznych dla skfadu odpaddw tworzyw sztucznych przewidzianych
do przetworzenia pozwala na bezpieczne (pod wzgledem jakosciowym i ilosciowym) planowanie
wytwarzania produktu. W przypadku otrzymania nowego rodzaju odpadu PVC do procesu
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przetwarzania, tzn. o innych wiasciwoéciach (parametrach) niz przyjmowane do tej pory odpady, (ujete
w niniejszej decyzji), wytworzony pulwer nastepnie zostanie poddany badaniom, zgodnie z normg PN-
EN 15346:2014-12.
Uzyskany po procesie odzysku (recyklingu) pulwer tworzyw sztucznych, w zwigzku z
przeprowadzeniem badafd w akredytowanym laboratorium, spetniajacych wymagania okredlone w
normie PN-EN 15346:2014-12, stanowi produkt, spetniajacy normy jakosdciowe jak dla surowca
~ plerwotnego | bez dalszego przetwarzania (w tym regranulacji), bedzie mégt byé bezpoérednio
wykorzystany w procesie produkcyjnym, jako produki, ktéry bedzie mdgt by¢ sprzedawany
zewnetrznym podmiotom w 0k.20% lub bedzie wykorzystany na terenie zaktadu ,ANPLAST Anna
Kiimezyk” na etaple procesu produkcji ptyt PVC w ok. 80%.
Jezeli po procesie mechanicznej obrobki odpaddw w procesie R3, wytworzony pulwer z tworzyw
sztucznych nie bedzie spetniat wymagar jakosciowych, okreslonych w normie PN-EN 15346:2014-12,
nie bedzie sprzedawany jako produkt na zewnatrz zakladu, tylko zostanie wykorzystany na terenie
zakfadu ,ANPLAST Anna Klimczyk” w instalacji do produkcji ptyt PVC,
W przypadku gdy powstaty produkt (ptyta PVC) nie bedzie spetniat wymogdw jakosciowych, jak
rowniez powstajgce w trakcie procesu technologicznego ewentualne fragmenty ptyt, tj. obcigte
krawedzie ptyt, widry beda panownie zawracane do procesu na linie przetwarzania odpadéw tj. do
procesu R12/R3 i po ponownym przetworzeniu, bedg mogty zostaé wykorzystane jako surowce do
produkc]i plyt PVC, celem wytworzenia produktu o okreslonych wiasciwoséciach. Proces zawracania
pozostatoscl poprodukcyjnych bedzie recyklingiem wewnetrznym.

Stosownie do zapiséw art. 43 ust. 2 ww. ustawy o odpadach, w punkcie | niniejszego zezwolenla
na przetwarzanie odpaddw okredlono;

— numer identyfikacji podatkowej posiadacza odpaddw (NIP),

— rodzaje i kody odpaddw przewidziane do przetwarzania,

— szezegdtowe miejsce  magazynowania odpaddéw przeznaczonych do przetwarzania
odpadédw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz ze stanem faktycznym,

— mase odpaddw przewidywanych do przetwarzania oraz wytwarzanych odpadéw w
zwigzku z przetwarzaniem odpaddw w okresie roku (wyrazonych w Mg};

— maksymalng mase poszczegdlnych rodzajow ‘odpadéw i maksymalng taczng mase
wszystkich rodzajéw odpaddw, ktére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie oraz
kidre mogg by magazynowane w okresie roku;

— najwieksza mase odpaddw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w
oblekcie budowlanym, wynikajaca z wymiardw instalacji;

- catkowita pojemnos¢ (wyrazong w Mg} wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow;

— catkowitg pojemnoé¢ obiektu budowlanego gdzie beda magazynowane odpady,

— miejsca i dopuszczone metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie .z zatgcznikami nr 1 i 2 do ustawy oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia.

— przewidywany okres wykonywania dzialalnosci w zakresie przetwarzania odpadow,

-~ czynnodci podejmowane w ramach monitorowania i kontroli dziatalnodci objetej
zezwoleniem.

Niniejszg decyzje wydano zgodnie z art. 44 ust. 1 ww. ustawy o odpadach na czas oznaczony, zgodnie
z wnioskiem Strony, tj. od dnia 16 lipca 2021 r. do 15 lipca 2031 r.

Niniejszg decyzja Organ udzielit zezwolenia na przetwarzanie odpaddw w zakresie przetwarzania
odpadéw tworzyw sztucznych w procesach odzysku — R12, R13 i R3, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
ustawy o odpadach wraz opisem z procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowe;j
instalacji, prowadzonej przy ul. Cygana 5 w Opolu, na dziatce nr 355, k.m, 6.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optate skarbowg zgodnie z art. 1 ust. 1 pkt 1 lit.c, 'art. 5
ust. 1, art. 6 ust. 1 pkt 3 ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej {Dz.U.z 2020, poz."“
1546 ze zm. ) oraz 46 pkt 2 czesci Il zalgcznika do cytowanej powyzej ustawy w wysokodci 616,00 24
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(stownie ztotych: szeséset szesnascie ). Optaty dokonano przelewem na konto Urzedu Miasta Opola
nr 03 1160 2202 0000 0002 1515 3249 w dniu dnia 12 pazdziernika 2020 .
Uwzgledniajac powyisze, orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Opolu, za
posrednictwem Prezydenta Miasta Opola, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu do
whiesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje, strona moze
zrzec sig prawa do whniesienia odwotania. Z dniem doreczenia organowi oswiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez strong postgpowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna. Decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli
jest zgodna z Zzadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia
odwotania.

74

if
Y/

Otrzymuje:
/za zwrotnym potwierdzeniem odbioru/

1.Pani Anna Klimczyk
ANPLAST Anna Klimczyk
ul. Polna 13
46-070 Dziekaristwo
2. Opolski Wojewddzki Inspektor Ochrony $rodowiska
45-35 Opole, ul. Nysy tuiyckiej 42
3. a.a.

Do wiadomoici:
/e-PUAP/

1. Marszatek Wojewddztwa Opolskiego
ul. Piastowska 14, 45-082 Opole
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