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. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

. PRZEPISY ZWIAZANE

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA | SKROTY

OSsT - ogolna specyfikacja techniczna

SST - szczego6towa specyfikacja techniczna
STWi - specyfikacja techniczna wykonania i
ORB odbioru robot budowlanych

GDDKi - Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i
A Autostrad

MZD - Miejski Zarad Drog w Opolu

PzJ - program zapewnienia jako

bhp. - bezpieczestwo i higiena pracy
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Remont nawierzchni jezdni i chodnikow woei ul. Katowickiej
na odcinku od ul. Ozimskiej do ul. @rlLwowskich w Opolu

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagchnicznej (SST) as wymagania dotyee
wykonania i odbioru robot zazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoim
Opracowane Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne daty zadania remontu nawierzchni jezdni i
chodnikéw w ciagu ul. Katowickiej na odcinku od ul. Ozimskiej do uU. Orl at Lwowskich w Opolu.
Zamawiajacym jest Miejski Zarzad Drég w Opolu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi doktimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno haileykona w celu wykonania nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élome gtebokasé.

1.4.2.Pozostate okidenia g zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.

1.5. Og6Ine wymagania dotygze robot

Ogolne wymagania dotyseze robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. Materiaty

Nie wys¢pujq.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong glebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhzchowanie wymaganej rowstd oraz
pochyléi poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétimavy czsci jezdni)
Inspektor nadzoru nie dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezuicego powinna bydobrana zalmie od zakresu robo6t. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mae by¢ dostosowana do szerako skrawanych elementéw nawierzchni. Przy
frezowaniu calej jezdni szerokbbebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki musby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey
go z jezdni ngrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgpkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gg@o w otaczarce, zaleca $rezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktdrym kierunek
obrotéw lgbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnspektora nadzoru me by
dopuszczone frezowanie przeciwbie, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotdwhima skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmafki musz, a poza nimi powinny, kfy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbspektora nadzoru mpa dopyci¢ frezarki bez tego systemu:
na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora nad2Nykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakigtik& watpliwosci przeprowadi
demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagi@ine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinie tak zorganizowany, aby zapewmrag: frezarki bez
postojéw. Materiat meze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie robét

SpecyfikacjeTechniczne Wykonania i Odbioru Robdb@ianych
27



Remont nawierzchni jezdni i chodnikow woei ul. Katowickiej
na odcinku od ul. Ozimskiej do ul. @rlLwowskich w Opolu

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-N@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna léyfrezowana do gbokasici, szerokéci i pochylér zgodnych z dokumentagcj
projektowg i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez ufnia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kiyjednorodna, ziona z niecigtych puzkéw podheznych lub innych form geometrycznych,
gwarantujcych réwnd¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley speiné nastpujace warunki:
nalezy usunié $ciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,
przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wysbkodiuznych pionowych kraedzi nie mae przekracza
40 mm,
przy lokalnych naprawach polegeaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika $cieku) dopuszczagi
wiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,
krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Uszorstnienie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeheiznowych, ktére charakteryausic mah
szorstkdcia spowodowas polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalta.

Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorsti makrotekstug powierzchni.
Zegby skrawagce na obwodziedbna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewmegularn rzezbe
powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wiszéci podtuwznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie cabowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstéeieralna,
to frezarka musi bysterowana elektronicznie wzglem ustalonego poziomu odniesienia, a szexokebna
frezujacego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylkoazasci jezdni to frezarka m@ byt sterowana
mechanicznie, a wymiarbna skrawajcego powinien b zalezny od wielkaci robét i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utazeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wextgm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwededrogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na
gkebokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowatiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni

na gebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowej.
6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimmo podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni fieaoe]

na zimno
Lp. | Wihasciwos¢ nawierzchni Minimalna ezstotliwos¢ pomiaréw
1 Rownd¢ podiuzna tat, 4-metrows co 20 metrow
2 Rowna¢ poprzeczna lat4-metrows co 20 metréw
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szeroké¢ frezowania co50m
5 Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST
6.2.2. Réwné&¢ nawierzchni

Nieréwnaci powierzchni po frezowaniu mierzonedat-metrove zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne
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Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powlnyé zgodne z dokumentacprojektovs, z
tolerancy £ 0,5%.

6.2.4. Szerok& frezowania

Szerokaéc¢ frezowania powinna odpowiaglazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadndgciag = 5 cm.

6.2.5. Gébokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélglebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadndgcia £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. Wnteprzypadku wymagania powinny bgkrelone w SST
w dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0MANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjojektovs, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa pfatndci
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
prace pomiarowe,
oznakowanie robot,
frezowanie,
transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;j.

10. Przepisy zwazane
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réehaawierzchni planografem

i taty.
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